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0-ci1 kateqoriya | NUva materiallari, qurgular ve avadanliglari
0A Sistemlar, avadanliglar ve komponentlar
0A001 Asagidakl “ntva reaktorlar”” va onlar dg¢ln XxUsusi
olaraq islenmis ve ya hazirlanmis avadanliglar ve
komponentlor:
0AO001.a. “nUva reaktorlar” 8401 10 000 0
OA001.b. “‘nava reaktorlar’’nin aktiv zonasinin yerlesdiriimasi {8401 40 000 O
Ucun yuksaktazyigli reaktor gbvdasinin gapagi daxil
olmagla, xususi olaraq igslenmis ve ya hazirlanmis
yigimda olan metal govdeler ve ya onlarin zavod
istehsali olan asas hissalari
0AOQO01.c. “nldve reaktorlari’ndan yanacagin c¢ixariimasi ve ya [8426 11 000 O-dan
yuklenilmasi Uc¢ln xdsusi olarag islenmis ve ya [8426 19 000 O-dan
hazirlanmis manipulyasiya avadanhgi 8426 99 000 0-dan
8428 70 000 O-dan
8428 90 800 0-dan
0A001.d. “‘nava reaktorlari’nda reaksiya suretini idare etmak {8401 40 000 O
Ucln xdsusi olaraq islenmis ve ya hazirlanmig
cubuglar, onlarin dayaq ve ya asma konstruksiyalari,
cubuglar Gc¢tin istigamatlendirici borular ve éturiculer
OAO0Ol.e. “niive reaktoru’nda yanacaq elementlari (istilik ayiran |7304-dan
elementlor) va birinci kontur istilikdasiyicilarin {7507 11 000 O-dan
yerlagdiriimasi G¢ln xtsusi isloenmis ve ya hazirlanmig | 7507 12 000 0-dan
tezyiq borulari 7608 20-dan
8109 91 000 0-dan
8109 99 000 0-dan
8401 40 000 0-dan
OAO0O0L1.f. yukin ¢akisi 10 kg-dan ¢ox olan, “nuve reaktoru’nda |8109 91 000 O-dan

tvellorin (ndve yanacaginin) ortuyld kimi istifade
edilmasi Ug¢ln xUsusi olarag islenmis ve vya

8109 99 000 0-dan
8401 40 000 O




hazirlanmis metallik sirkoniumdan va ya sirkonium
arintilarindan borular (ve ya borular dasti).

Xususi geyd. Yuksaktazyigli sirkonium borulari tgin
0AQ0O01.e. bandins, kalandrin borulari tguin 0A001.h.
bandina baxin

0A001.g.

‘nive reaktorlari’nin  birinci  konturunun istilik
dasiyicisinin doévriyyesi Ug¢un xdsusi olaraqg islenmis
va ya hazirlanmis nasoslar ve ya sirkulyatorlar

8413 50 400 0-dan
8413 60 800 9-dan
8413 70 810 0-dan
8413 81 000 9-dan

0AO001.h.

‘nava reaktorlari’nda istifade etmak Ucln xususi
olaraq islenmis ve ya hazirlanmis aktiv zonanin
saxlayici  sUtunlari, tenzimlayici cubuglar UGgln
istigamatlandirici borulari, kalandrin borulari, istilik
ekranlari, arakasmalar, aktiv zonanin boru sabakaleri
va diffuzorun lévhalari daxil olmagla reaktorun daxili
hissalari.

Texniki geyd. OA001.h. bandinde niva reaktorun
daxili hissaleri - aktiv zonanin saxlaniimasi, yanacaq
elementlarinin  yerlasdiriimasi, soyuducunun asas
axininin istigamatlendirilmasi, yanacaq toplantilarinin
saxlanilmasi, aktiv zonada yerlesan reaktorun
govdesinin  sGalanmadan gorunmasinin  tamin
olunmasi va cihazlarla idara edilmasi kimi, bir ve ya
daha c¢ox funksiyalari yerine yetiren reaktorun
govdesinin  daxilinde yerleson asas qurulus
elementloridir

8401 40 000 O

OAO0O01.i.

asagidaki istilik mubadilagileri:
Qeyd. 0A001.i. bandine asasan reaktorun kémakgi
sistemlarinin mibadilacilerine nazarat edilmir

0AO001.i.1.

“ndve reaktoru”nun birinci ve araliq konturun istilik
dasiyicisi Ug¢ln xdsusi olarag islenmis ve ya
hazirlanmis buxar generatorlari

8402 19 900 0-dan

0A001.i.2.

‘niave  reaktoru’nun  birinci  konturun istilik
dasiyicisinda istifadasi Giglin xtisusi olaraq iglanmis va
ya hazirlanmis diger istilik mubadilagileri

8404 20 000 O-dan
8419 50 000 9-dan
8419 90 850 9-dan

0A001].

“‘nuava reaktorlari’nin aktiv zonasinda neytron selinin
toyin edilmasi Ugun xususi olaraq iglenmis va ya
hazirlanmis neytron detektorlari ve 6Igu cihazlari

9030 10 000 O-dan

0AO001.k.

istilik itkisinin azaldilmasi, habele qoruyucu 6rtiyin
gorunmasi ucln “nlva reaktoru’nda istifada edilen
xususi olaraq islenmis va ya hazirlanmis xarici istilik
ekranlari.

Texniki geyd. 0A001.k bandinda xarici istilik ekranlar
- reaktorun govdasinda yerlagdirilon, istilik itkisini

7308 90-dan

7326 90 980 0-dan
7806 00 800 0-dan
8401 40 000 0-dan




azaldan, reaktorun gqoruyucu Ortiylini goruyan va
daxilds hararati azaldan asas qurgulari ifade edir

0B

Sinaq, nazarat va istehsalat avadanhgi

0B0O1

Asagidaki “tabii uran”in, “yoxsullasdirilimis uran”in ve
ya “xUsusi bdlinen material’larin izotoplarinin
separasiyasi Ugun zavodlar ve onlar Gg¢ln xudsusi
olaraq iglenmig ve ya hazirlanmig avadanliq va
komponentlar

0B0OO1.a.

“tebii uran”in, “yoxsullasdirilmig uran”in va ya “xususi
bolinan material’lar izotoplarinin separasiyasi Ugun
xususi olaraq iglenmis agsagidaki zavodlar:

1. gaz sentrifuga separasiyasi zavodu;

2. gaz diffuziya separasiyasi zavodu;

3. aerodinamik separasiyasi zavodu;

4. kimyavi mibadile separasiyasi zavodu;

5. ion mubadils separasiyasi zavodu;

6. atom buxari Usulu ile izotoplarin ‘“lazer”
separasiyas! zavodu;

7. molekulyar Gsulu ile izotoplarin “lazer” separasiyasi
zavodu;

8. plazma separasiyasi zavodu;

9. elektromagnit separasiyasi zavodu

8401 20 000 O

0BO001.b.

gaz sentrifuga separasiya prosesi Ucln xisusi olaraq
islenmis  ve ya hazirlanmig asagidaki qaz
sentrifugalari ve qovsaqlari ve komponentlari:
Texniki geyd. 0BO00l.b. bandinds gdsterilan
davamliliqg haddinin xususi sixliga nisbati yiksak olan
material asagidakilar bildirir:

1. gerilmaya migavimat haddi 1,95 GPa ve ya daha
cox olan martensit khnalen poladlar;

2. garilmaya mugavimat haddi 0,46 GPa ve ya daha
¢ox olan aliminium erintileri; ve ya

3. “elastiklik modulu” 3,18x10% m-den cox olan ve
“xUisusi garilma miigavimati” 7,62x104 m-dan ¢ox olan
“lifli ve ya sapaoxgar materiallar”

1. gaz sentrifuqalari

8401 20 000 0

2. butov rotor yigmalari

8401 20 000 0

3. davamliliqg haddinin xususi sixliga nisbati yuksak
olan materiallardan hazirlanmis diametri 75-650 mm,
divarinin galinhigi 12 mm ve ya daha az olan rotor
borularinin silindrleri

8401 20 000 O

4. davamlihg haddinin xususi sixliga nisbati yuksak
olan materiallardan hazirlanmis va diametri 75—650
mm, divarinin qalinhigi 3 mm ve ya daha az olan rotor

8307-dan




borusunun dasteklenmasi ve ya birlagdiriimasi Ugun
islanmis halqalar ve ya silfonlar

5. davamlilig haddinin xususi sixliga nisbati yuksak
olan materiallardan hazirlanmis, diametri 75—650 mm
olan, sentrifuganin rotor borusunun daxilina
qurasdiriimasi Gg¢un arakasmaler

8401 200000
8421 91 000 O-dan

6. davamliliqg haddinin xUsusi sixlida nisbati yiksak
olan materiallardan hazirlanmig, rotor borusunun
kanarinin diametrina tam uygun olan ve diametri 75—
650 mm olan alt va ya ust gapagqlari

8401 20 000 0

7. asagidaki magnit asqil yastiglart:

a) canbardan asiimis dairavi magnitden ibarat olan
dempfer mdahitini saxlayan maqnit asqili yastiq
govsagqlari. Cenbar “UFe-ya qarsi korroziyayadavamli
materiallar’”dan hazirlanir ve ya hamin materiallardan
olan ortukla gorunur. Maqgnit rotorun st gapaginda
qurasdiriimis qutb uclugu ile ve ya ikinci magnitla
birlesdirilir;

b) qaz sentrifuqalarinda istifadesi Giglin xtisusi olaraq
islenmis ve ya hazirlanmis aktiv maqgnit yastiglari

8482 10-dan

8482 30 000 0-dan
8482 50 000 0-dan
8482 80 000 0-dan
8482 91 900 0-dan
8482 99 000 0-dan
8483 30 800 0-dan
8505 90 200 0-dan

8. dempferds qurasdiriimis sixlasdirici halga/ox
govsagi saxlayan xususi olaraq hazirlanmis yastiglar

8482 10-dan

8482 30 000 0-dan
8482 50 000 0-dan
8482 80 000 O0-dan
8482 91 900 0-dan
8482 99 000 0-dan
8483 30 800 0-dan

9. daxilinde desilmis daliklor ve basiimis ve ya
yonulmus spiralvari arxlar olan silindrler olan
molekulyar nasoslar

8414 10 250 0-dan
8414 90 000 9-dan

10. vakuum saraitinds 40 VA (volt-amper) ve ya daha
boyuk giicda ve 600 Hs ve ya daha boyik tezlikds
sinxron iglemak t¢ln dayigen carayanli histerezis (va
ya reaktiv), yuksaksurstli g¢oxfazali  elektrik
muharrikleri G¢un halgavari statorlar

8503 00 980 0-dan

11. qaz sentrifugalarinin rotor borusunun yigmalarinin
daxilinda yerlasgdiriimasi Uguin sentrifuga govdalari/
gabuledicileri. Govdalar yastiglarin qurasdiriimasi
Ucun cox daqiq (presizion) islanmis uclari olan,
divarinin galinhdr 30 mm-a gadar olan sart silindrden
ibaratdir. islonilmis uclar bir-birine goére paralel ve
silindrin uzunlug oxuna gors 0,05° ve ya daha az
radelarda perpendikulyar yerlagir

8401 20 000 0
8421 91 000 O-dan




12. pito borucugu Usulu ile rotor borusundan UFe
gazin g¢ixarilmasi Ugun xususi olaraq islenmis ve ya
hazirlanmis ve markazi gaz ¢ixarma sistemina
gosulma imkani olan borulardan ibarat olan tutucular

7507 11 000 O-dan
7507 12 000 O-dan
7507 20 000 0-dan
7508 90 000 0-dan
8401 200000

8421 91 000 0-dan

13. asagidaki xarakteristikalara malik olan qaz
sentrifugalarinin muharrik statorlarinin gidalanmasi
ugun xususi olaraq islanmis va ya hazirlanmis tezlik
dayigdiricileri (konvertorlar va ya invertorlar) va
onlarin komponentlari:

a) 600 Hs va daha yuksak tezlikds goxfazali ¢ixis; ve
b) ylksek sabitlik (tezliyin sabitlesmasi 0,2%-den

yaxs!)

8502 40 000 O-dan
8504 40 850 9-dan
8504 40 870 9-dan
8504 40 910 0-dan
8504 90 980 0-dan

14. asagidaki baglayici va tenzimlayici klapanlar:

a) UFs mahsulun va ya galiglarinin ayri sentrifuganin
gaz axini halinda verilmasini tamin etmak Ug¢lin xUsusi
olaraq islenmis va ya hazirlanmig baglayici klapanlar;
b) gaz sentrifuga zenginlesdirici zavodlarin asas ve ya
komakgi sistemlarinda istifade etmak Ugun xUsusi
olaraq islenmis va ya hazirlanmis, “UFe-ya qarsi
korroziyayadavamli materiallar’dan hazirlanmis ve ya
ortulmus, daxili diametri 10-160 mm olan baglayici va
ya tanzimlayici silfonlu klapanlar

8481-dan
8484-dan

0B0OO1.c.

gazdiffuziya separasiya prosesi (zenginlasdirilmasi)
Ucln xdsusi olaraq islenmis va ya hazirlanmig
avadanliq ve komponentlori:

1. gqalinligi 5 mm va ya daha az, daliklerin dlguleri
10-100 nm olan masamali metal, polimer ve ya
keramika kimi “UF6-ya qarsi korroziyayadavamli
materiallar’”dan hazirlanmis gaz diffuziya baryerlori
(coperleri).

Borusakilli gaz diffuziya baryerlarinin (¢eparlarinin)
diametri 25 mm va ya daha az olmahdir

7507 11 000 O-dan
7507 12 000 O0-dan
7507 20 000 O0-dan
7508 90 000 0-dan
8401 20 000 O

8421 39 800 O-dan

2. “UFe-ya qgars! korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis ve ya bels materiallardan olan drttiklerle
gorunmus diffuzor kameralari

7310 10 000 O-dan
7508 90 000 0-dan
7611 00 000 O-dan
7612 90 800 O-dan

3. girisde UFe-nin sorma hacmi (mahsuldarligi)
1m3/dagige ve ya daha gox olan, gixisda tezyigi 500
kPa gader olan va tazyigin nisbati 10 : 1 ve ya daha
az olan “UFe-ya qgarsi  korroziyayadavamli
materiallar’dan hazirlanmis ve ya bele materiallardan

8414 59-dan

8414 80 110 0-dan
8414 80 190 0-dan
8414 80 220 0-dan
8414 80 280 0-dan
8414 80 730 0-dan




olan ortuklerle qorunmus kompressorlar ve ya
gazufurucaler

8414 80 750 9-dan
8414 80 780 9-dan
8414 80 900 9-dan
8414 90 000 9-dan

4. 0B001.c.3. bandinda gostarilan kompressorlarin va
ya gazufurucilerin firlanan vallarinin sixlasdiricilari.
Adatan bela sixlagsdiricilar bufer qazinin 1000
sm3/dagige az axma surati tictin layihalendirilir

8414 90 000 9-dan
8484 20 000 0-dan

5. “UFes-ya garsi korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis va ya bels materiallardan olan drtuklarla
gorunmus ve tazyiqin 100 kPa deyismasi zamani
saatda 10 Pa-dan az olan tezyigin dayisma sulrati
Ucln nazarda tutulmus istilik mubadilacileri

8419 50 000 9-dan

6. “UFe-ya garsl korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis ve ya bele materiallardan olan drttiklerle
gorunmus, alle va avtomatik idare edilen, silfon
sixlagdiricili baglayici va ya tenzimlayici klapanlar

8481 30 990 0-dan
8481 40 900 0-dan
8481 80 690 0-dan
8481 80 870 0-dan
8484 20 000 O0-dan

0B001.d.

aerodinamik separasiya (zenginlesdirma) prosesi
ugun xususi olaraq islenmigs va ya hazirlanmig
avadanliq ve komponentlori:

1. “UFe-ya qarsi korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmisg va uclugdan (soplo) kecan qazi iki
fraksiyaya ayiran, daxili kesici kanari olan, dirsayin
diametri 1 mm-dan az olan c¢atsakilli bukuk
kanallardan ibarat olan ayirici ucluglar

7507 11 000 0-dan
7507 12 000 O-dan
7507 20 000 0-dan
7508 90 000 0-dan
8401 200000

2. “UFs-ya qarsi korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis ve ya bele materiallardan olan drttiklerle
gorunmus, bir ve ya daha ¢ox tangensial giris daliyi
olan silindrik ve ya konusvari borucuglar (burulganli
borucuglar)

7507 11 000 O-dan
7507 12 000 O0-dan
7507 20 000 O-dan
7508 90 000 0-dan
8401 20 000 O

3. “UFes-ya garsi korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis va ya bels materiallardan olan drtuklarla
gorunmus kompressorlar, qazufurtciler ve onlar
dcun firlanan vallarin sixlasdiricilari (araqatlar)

8414 59-dan

8414 80-dan

8414 90 000 9-dan
8484-dan

4. “UFs-ya qarsi korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis ve ya bels materiallardan olan ortikle
gorunmus istilik mubadilacilari

8419 50 000 9-dan
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan

5. “UFes-ya qgarsi korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis va ya bele materiallardan olan ortukla
gorunmus, burulganli borucuglarin va ya ayirici
ucluglarin  (soplo) vyerlesdiriimasi  Ugun ayirici
elementlarin ortuklori

8401 20 000 O-dan




6. “UFs-ya qarsi korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmig, diametri 40 mm va ya daha ¢ox olan, alle
ve avtomatik idare edilen, silfon sixlagdiricili baglayici
ve ya tanzimlayici klapanlar

8481 10-dan

8481 30 990 0-dan
8481 40 900 0-dan
8481 80 59-dan
8481 80 690 0-dan
8481 80 870 0-dan
8484-dan

7. UFe-nin milyonda bir hissaye gader ve ya daha az
dagiyici gazdan (hidrogen va ya helium) ayirmasi
dcun tayin olunmus va terkibinde asagidaki
avadanligi daxil eda bilan sistemlar:

a) 153 K (-120°C) ve ya daha asagl temperatur
yaratmaq gabiliyysti olan kriogen istilik mubadilasi
aparatlari va krioseparatorlar;

b) 153 K (-120°C) ve ya daha asagl temperaturu
yaratmaq gabiliyyati olan kriogen soyutma bloklari;

c) UFe-ni dasiyici gazdan ayirmaq Ugun ayiricl
ucluglarin (soplo) va ya burulganh borucuglarin
bloklari;

d) UFs dondura bilen UFs-nin soyuq tutuculari

8401 20 000 O

8419 50 000 9-dan
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan

0BOO1.e.

kimyavi mubadile separasiya (zenginlesdirma)
prosesi Ug¢ln xususi olaraq iglenmis va ya hazirlanmig
avadanliq ve komponentlori:

1. impulslu mayelsrarasi mubadile sutunlari. Bu
sutunlar va onlarin daxili komponentlari gatilasdiriimis
xlorid tursusuna qarsi korroziyayadavamli, uygun
plastik materiallardan (masalan, fliorlasdiriimis
karbohidrogen polimerlari ve ya sliisedan) hazirlanir
ve ya hamin materiallardan olan ortikla qorunur.
Sutunlar qisa muddast arzinde kaskaddan kegcmasi
Ucun layihalendirilir (30 saniya ve ya daha az)

2. sentrifuganin mayelararasi temas filtrloeri. Bu
kontakt filtrler ve onlarin daxili komponentlari,
gatilasdinimis xlorid tursusuna qarsi korroziyaya-
davamli, uygun plastik materiallardan (masalan,
fldorlagdiriimis karbohidrogen polimerlari ve ya
stusadan) hazirlanir va ya hamin materialdan olan
Ortikle qorunur. Kaskaddan qisa muddst arzinds
kecmasi tcun layihalendirilir (30 saniys ve ya daha
az)

3. uranin birvalentli haldan basga hala reduksiyasi
ucin elektrokimyavi reduksiya go6zleri. Materiah
gatilagdinimig xlorid tursusuna qarsi korroziyaya
davamli olmalidir

7507 11 000 0-dan
7507 12 000 0-dan
7507 20 000 0-dan
7508 90 000 0-dan
8401 200000
8413 70-dan

8414 10-dan

8421 19 700 O-dan
8421 29 000 9-dan
8421 99 000 0-dan
8419 89 989 0-dan
8481 80 690 0-dan




4. Gzvi axindan U** cixarilmasi Uclin halledici ile
ekstraksiya avadanligindan ibarat olan elektrokimyavi
reduksiya gozlarinin gida sistemlari. Texnoloji axinla
tomasda olan sistem avadanliginin hissaleri uygun
olan materiallardan duizaldilmalidir (mesalen, slss,
fliorlasdiriimis karbohidrogen polimerleri, polifenil
sulfati, poliefir sulfonu ve qatranla hopdurulmus grafit)
va ya hamin materiallardan olan ortiikla gorunur

5. halletma, halledici il ekstraksiya Ug¢un va (ve ya)
temizlenma Ugln ion mubadile avadanhgi, hamginin
U*6-n1 ve ya U*-U U*3-a reduksiya U¢lin avadanlig-
lardan ibarat olan yuksak tamiz uran xloridin gida
mahlullarinin istehsali Ggin qgida hazirlama sistemlari

6. U*-Un U*™-a oksidleasmasi Uclin oksidlegsma
sistemlori

0BOO1.f.

ion mibadils separasiya (zenginlesdirma) prosesi
ugln xudsusi olaraq islenmis va ya hazirlanmig
avadanliq ve komponentleri:

1. tez reaksiya eden ion mibadilasi qatranlari,
absorbentlar, makrosabakali masamali gatranlar ve
(ve ya) kimyavi mubadilenin aktiv gruplari, geyri-aktiv
masamali kdmakci strukturun seathinds Ortikle
mahdudlasan membran strukturlarda daxil olmaqgla ve
diger istanilan uygun formali, o cimladan hissaciklar
ve ya lifler de daxil olmagla basqa kompozit
strukturlar. Bu ion miubadile gatranlarin/ absorbent-
larin diametri 0,2 mm ve ya daha az olmalidir va
gatilasdinimis xlorid tursusuna qarsi kimyavi davaml
olmalidir. Qatran/absorbentlar uran izotoplarinin gox
tez mubadile kinetikasina nail olmaq Ugtin xtsusi tayin
olunub, (yarimmdubadilanin middati 10 saniyaden az)
ve 373 K-don (100°C) 473 K-na (200°C) qeder
temperaturda islemak imkanina malikdir

2. diametri 1000 mm-dan cox olan ion mibadila
sutunlar (silindrik). Bu sutunlar gatilasdiriimis xlorid
tursusuna qarsi korroziyaya davamli materiallardan
(masalan, titan va ya fllorlasdiriimis karbohidrogen
polimerlari) hazirlanir ve ya bels materiallardan olan
ortiikle qorunur ve 373 K-den (100°C) — 473 K-na
(200°C) geder temperatur arasinda ve 0,7 MPa-dan
yiksak tazyiglerds islomak imkanina malikdir

3. uranin ion mubadile zanginlagsdirma kaskadlarinda
istifada edilen kimyavi reduksiya ve ya oksidlagdirici
reagentlarinin regenerasiyasi Ugun ion mubadile

3824 99 150 0-dan
3914 00 000 O-dan
8401 20 000 O-dan
8421 29 000 9-dan
8421 99 000 0-dan
8481 80 690 0-dan
8543 30 000 0-dan
8543 90 000 0-dan




refliks sistemlari (kimyavi
oksidlagsma va ya reduksiya)

vo ya elektrokimyavi

0B001.g.

atom buxarin lazer Usulu ile izotoplarin
separasiyasinda istifade edilan lazer asasl
separasiya proseslari ugln xususi iglenmis va ya
hazirlanmis avadanliq ve komponentlori:

1. lazerle zanginlesdirmada istifade edilon hadef
uzerinda 1 kVt ve daha c¢ox 6turlict guce nail olmag
magsadile hazirlanmigs metal uranin buxarlandirma
sistemlori

2. maye va ya buxar halinda olan metalik uranin emali
sistemlari Ug¢lUn xususi olaraq islenmis va vya
hazirlanmis, lazer zenginlesdirilmasi Uc¢in aridilmis
maye uranin, maye uranin arintileri tg¢in hazirlanmis
maye uranin va ya uran buxarinin emal sistemleri vo
onlar Gg¢ln xususi olaraq iglenmis komponentlar.
Xususi geyd. Hamcinin 2A225 bandina baxin

3. bark ve ya maye halda metal uran ti¢in mahsulun
va galiglarin yigilmasi tugun kollektor yigimi. Kollektor
yigimi metal ve ya maye uranin yaratdigi buxara garsi
korroziyaya ve istiliyadavamli olan itrium oksidle
ortilmus qrafit ve ya tantal kimi materiallardan
hazirlanir ve ya bu materiallardan olan ortiikla gorunur

4. metal uranin buxar manbayini, elektron-gua topunu,
mahsullarin  ve qalglarin kollektorlarin  daxilina
yerlagdiriimasi U¢lin nazards tutulmus ayirici modulun
ortakleri (silindrik ve ya dizbucagli kameralar)

5. uzun middat arzinda islemak Ugln tezlik spektrin
sabitloendirilmasi ile uran izotoplarin separasiyasi tgln
xususi olaraq iglenmig va ya hazirlanmis “lazer’ler va
ya “lazer” sistemlari.

Xususi geyd. Hamgcinin 6A005 ve 6A205 bandlarina
baxin

6815 19 000 O-dan
6903-dan

7507 11 000 O-dan
7507 12 000 O0-dan
7507 20 000 O-dan
7508 90 000 0-dan
8103 91 000 O-dan
8103 99 000 O-dan
8401 20 000 O
8419 89 989 0-dan
8543 70 800 9-dan
8543 90 000 0-dan
9013 20 000 0-dan

0BO0O01.h.

izotoplarin molekulyar lazer Usulu ile separasiyasinin
istifadasi ile lazer asash separasiya proseslori U¢in
xususi olaraq iglenmis va ya hazirlanmis asagidaki
avadanliq ve komponentlari:

1. UFes va daslyici gazin qarisiginin 150 K-na (-123°C)
ve ya daha asagl temperatura gadar soyudulmasi
ucin ve  “UFe-ya qarsi  korroziyayadavaml
materiallar’dan hazirlanmis sasdan suratli
geniglandirici ucluglar (soplolar)

8401 20 000 O

2. “UFs-ya qarsi korroziyayadavamli materiallar’dan
xususi olaraq iglenmis ve ya hazirlanmig, lazer

7507 11 000 O-dan
7507 12 000 O-dan
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sualarinin tasiri ile uran mahsullarinin va ya galiglarin
toplanmasi Ug¢lin nazards tutulmus Kkollektorlarin
komponentlari ve ya qurgulari

7507 20 000 0-dan
7508 90 000 0-dan
8401 200000

8421 19 700 O0-dan
8421 29 000 9-dan
8421 99 000 0-dan

3. “UFe-ya garsl korroziyayadavamli materiallar’dan
hazirlanmis ve vya bels materiallarla o6rtilmuUs
kompressorlar va onlar Ugun firlanan vallarin
sixlasdiricilari

8414 59-dan

8414 80-dan
8484-den

8487 90 900 0-dan

4. UFs-in (berk halda) UFs-ya (qaz) fluorlagdiriimasi
ugun avadanliq

8401 20 000 O

5. UFe-ni1 daglyicl qazdan (masalen, azot ve ya basga
gaz) ayirma sistemlari, o ctimladan:

a) 153 K (-120°C) ve ya daha asagi temperatur
yaratma qabiliyyati olan kriogen istilik mibadilacilori
va krioseparatorlar;

b) 153 K (-120°C) ve ya daha asagl temperatur
yaratma gabiliyyati olan kriogen soyutma bloklart;

¢) UFs dondura bilan UFs-nin soyuq tutuculari

8401 20 000 0

8418 69 000 9-dan
8419 50 000 9-dan
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan

6. uzun muiddat arzinds islemak Ucin tezlik spektrin
sabitloendirilmasi ile uran izotoplarinin separasiyasi
Ucln xdsusi olaraq islenmis vea ya hazirlanmis
“‘lazer’ler ve ya “lazer” sistemleri.

Xususi geyd. Hamgcinin 6A005 ve 6A205 bandlarina
baxin

8401 20 000 0
9013 20 000 0-dan

0BOO1.i.

plazma separasiya (zenginlesdirma) prosesi Ucln
xususi olaraq islenmis ve ya hazirlanmis avadanlq ve
komponentlari:

1. agsagidaki xarakteristikalara malik olan mikrodalgall
enerji manbalari vo 30 GHs-dan yiiksak tezliys va 50
kVt-dan yuksak orta c¢ixis glcuna malik ionlarin
generasiyasl ve ya suratlandirilmasi G¢ln antenalar

8539 51 900 0-dan
8539 52 000 0-dan
8540 71 000 0-dan
8540 79 000 0-dan
8541 51 000 0-dan
8541 59 000 0-dan
8542 31 300 0-dan
8542 32 300 0-dan
8542 33 300 0-dan
8542 39 300 0-dan
8543 70 800 9-dan
8543 90 000 0-dan

2. 40 kvt orta gicde islemays gadir olan va 100
kHs-dan yuksek tezlik diapazonunda radiotezlik
induksiyalanmasi t¢tin solenoidlar

8504 50 950 0-dan




11

3. uran plazmasinin istehsal sistemlari

8515 80 900 0-dan
8515 90 000 O0-dan
8543 10 000 O-dan
8543 90 000 O-dan

4. istifade edilmir

5. bark formada metallik uran Uc¢in mahsul ve
gahglarin kollektorlar yigimi. Bu aqreqatlar metal
uranin  buxarlar ile yaradilan Kkorroziyaya vo
gizdiriimaya davamli, itrium oksidle ortilmus grafit ve
ya tantal kimi materiallardan hazirlanir ve ya bu
materiallardan olan 6rtuklarla gorunur

6815 19 000 0-dan
6903-don

7507 11 000 0-dan
7507 12 000 0-dan
7507 20 000 0-dan
7508 90 000 0-dan
8103 91 000 0-dan
8103 99 000 0-dan
8401 200000
8419 89 989 0-dan

6. metal uranin buxar manbayinin, radiotezlik sahanin
induksiyalanma solenoidlarinin  ve@ mahsullarin ve
galiglarin kollektorlarinin daxiline yerlagdirilmasi tg¢in
geyri-maqgnit materiallarindan hazirlanmig ayirici
modulun  ortukleri  (silindrik ve ya duzbucagl
kameralar)

8401 20 000 O

0BOOL.j.

elektromaqgnit separasiya (zenginlesdirma) prosesi
ugln xususi olaraq iglenmis ve ya hazirlanmis
avadanliq ve komponentleri:

1. grafit, paslanmayan polad va ya mis kimi minasib
geyri-maqgnit materiallardan hazirlanmig va ion
dastesinde 50 mA ve ya daha ¢ox Umumi carayan
yaratmaq gabiliyyaetli buxar manbayindan,
ionizatordan ve dastavi suratloendiriciden ibarat olan
uran ionlarin bir va ya bir nece manbayi

8401 20 000 O

8543 10 000 O-dan
8543 70 800 9-dan
8543 90 000 0-dan

2. grafit ve ya paslanmayan polad kimi munasib geyri-
magqnit materiallardan hazirlanmis, iki ve ya daha ¢ox
yarildi ve oyugu olan zanginlesdiriimis ve
yoxsullagdiriimig uranin ion dastalarinin yigimi agun
kollektorun ion lévhalari (ion kollektorlarr)

8401 20 000 O

3. 0,1 Pa ve ya daha asagi tezyiglerda islomak Ugun
nazerds tutulmus va qgeyri-magnit materiallardan
hazirlanmis (masalan, paslanmayan polad) elektro-
magqnit uran separatorlari tgtin vakuum gévdalar

8401 20 000 0

4. diametri 2 m-dan ¢ox olan magnit qitb ucluglar

8505 11 000 O0-dan
8505 90 200 0-dan
8505 90 900 0-dan

5. asagidaki butun xususiyyetlara malik olan ion
manbaler t¢ilin yuksak garginlikli gida manbalari:

8504 40 830 9-dan
8504 40 850 9-dan
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a) fasilasiz rejimda islaya bilan;

b) 20000 V ve ya daha ¢ox ¢ixis garginliyi olan;

c) 1 A va ya daha ¢ox ¢ixig carayani olan;

d) 8 saat arzinds garginliyin sabitlegsmasi 0,01%-dan
yaxs! olan

Xususi geyd. Hamcinin 3A227 bandina baxin

8504 40 870 9-dan
8504 40 910 O0-dan
8541 59 000 O-dan

6. asagidaki bitin xdsusiyystlere malik olan
elektromagnitler Gc¢lin gida manbalari (yuksak guc,
sabit cerayan):

a) 100 V ve ya daha c¢ox gerginliyinde 500 A ve ya
daha ¢ox ¢ixis cerayani ile davamli islayan;

b) 8 saat arzinds gerginliyin ve ya carayanin
sabitlesmasi 0,01%-dan yaxsi olan.

Xususi geyd. Hamcinin 3A226 bandina baxin

8504 40 830 9-dan
8504 40 850 9-dan
8504 40 870 9-dan
8504 40 910 O0-dan
8541 59 000 O-dan

0B002

0B001 bandinda gdstarilon “UFs-ya qarsi korroziyaya-
davamli materiallar’dan hazirlanmis ve ya bels
materiallardan olan ortuklarle gorunmus izotoplarin
separasiyas! Uc¢ln xususi olaraq islenmis ve ya
hazirlanmis asagidaki komakgi sistemlar, avadanliq
va komponentler:

0B002.a.

UFe-nin  zanginlesdirma yerina oOtdrdlmasi  Ugln
istifade olunan gidalandirici avtoklavlar (stansiyalar),
sobalar ve ya qurgular

8401 20 0000

8417 90 000 0-dan
8419 89 989 0-dan
8514 11 000 0-dan
8514 19 900 0-dan
8514 20 100 0-dan
8514 20 800 0-dan
8514 31 000 0-dan
8514 32 000 0-dan
8514 39 000 0-dan
8514 90 000 0-dan
8524 11 009 0-dan
8524 12 009 0-dan
8524 19 009 0-dan
8524 91 009 0-dan
8524 92 009 0-dan
8524 99 009 0-dan
8529 90 109 0-dan

0B002.b.

sonraki  yerdeyisma Ugun qizdirnlmis  UFe-nin
zanginlagdirma prosesindan ¢ixarilmasi ugun istifade
olunan desublimatorlar ve ya soyuq tutucular

8401 20 0000
8413 70-den

8414 10-dan

8419 89 989 0-dan

0B002.c.

UFs-n1 konteynerlara 6tirmak Ucgln istifade olunan

mahsullar ve qaliglar stansiyalari

8401 20 000 O
8413 70-dan
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8414 10-dan
8419 89 989 0-dan

0B002.d.

UFs-nin sixlasdiriimasi, soyudulmasi ve maye va ya
berk hala kegirilmasi yolu ile UFe-nin zanginleagsma
prosesindan ¢ixarilmasi dg¢ln istifade olunan
mayelasdirma va ya kristallagdirma qurgulari

8414 30-dan

8418 69 000 9-dan
8419 60 000 0-dan
8419 89 989 0-dan

0B002.e.

gaz diffuziya, sentrifugalama proseslarinde ve ya
aerodinamik pillelarinda UF6 ila islamak tgln xususi
olaraq igsleanmis va ya hazirlanmig boru kamarlari va
kollektor sistemlari

7507 11 000 0-dan
7507 12 000 O-dan
7507 20 000 0-dan
8401 200000

0B002.f.

asagidaki vakuum sistemlari ve nasoslar:

8401 20 000 O-dan
8414 10 250 0-dan
8414 10 810 0-dan
8414 10 890 9-dan

0B002.f.1.

girisde mahsuldarhigi 5 m3/dagigs ve ya daha ¢ox olan
vakuum manifoldlari, vakuum Kkollektorlari ve ya
vakuum nasoslari

0B002.f. bandina
baxin

0B002.f.2.

UFe torkibli gaz muhitinda istismar tg¢in xisusi olaraq
islonmis ve ya “UFe-ya qgarsl korroziyayadavaml
materiallar’dan ortiikle gorunmus vakuum nasoslari;
ve ya

0B002.f. bandina
baxin

0B002.f.3.

UFe torkibli gaz muhitinda istismar Ugun nazerds
tutulmus vakuum manifoldlardan, vakuum
kollektorlardan ve vakuum nasoslardan ibarst olan
vakuum sistemlari

0B002.f. bandina
baxin

0B002.g.

UFes gaz axinindan problarin birbasa goéturalmasini
hayata kecire bilon, asagidaki butiin xUsusiyyetlara
malik olan kutla-spektrometrleri/UFs ion manbalari:

1. atom kuitlesi 320 ve daha yuksak olan ionlari
Olcmak qabiliyyati olan, ¢cozumluliyd 320:1 hissadan
daha yaxsi olan;

2. nikeldan, terkibinde kitlaya gore 60% ve daha ¢ox
nikel olan nikel-mis orintilerinden hazirlanmis va ya
nikel-xrom erintilerindan hazirlanmis ve ya onlardan
ortikle gorunmus ion manbalari olan;

3. elektron bombardmanli ionlagma manbalari olan;
Vo

4. izotop analizi ugln yararli kollektor sistemi olan

9027 81 000 0-dan
9027 89 000 0-dan

0B003

Uranin konversiyasi Ugun zavod va onun Ugin xususi

olarag iglenmig ve vya hazirlanmig asagidaki
avadanlq:
a) wuran filizlerinin  konsentratlarinin  UOs-do

konversiyasi ugun sistemlar;
b) UOs-Un UFs-ya konversiyasi Ugun sistemler;

8414 80 900 9-dan
8417 10 000 O-dan
8419 40 000 0-dan
8419 89 989 0-dan
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¢) UOs-Un UOz2-ya konversiyasi ugun sistemlar;

d) UOs-in UFs-a konversiyasi Ugun sistemlar;

e) UFs-Un UFe-ya konversiyasi ugun sistemler;

f) UFs-Un metal urana konversiyasi ugun sistemlaer;
g) UFe-nin UO2 -ya konversiyasi ugln sistemlar;

h) UFs-nin UF4-a konversiyasi Ugun sistemlar;

i) UO2-nin UCls-a8 konversiyasi Ugun sistemlar

0B004

Asagidaki agir suyun, deyteriumun va deyterium
birlesmalerinin istehsali ve qatilasdiriimasi Ugun
zavod va onun Ugln xdususi olaraq igslenmis ve ya
hazirlanmis avadanliq ve komponentlar:

0B004.a.

agir su, deyterium ve deyterium birlegsmalarinin
istehsall Gglin asagidaki zavodlar:

1. su-hidrogensulfid miubadils zavodlari;

2. ammonyak-hidrogen mibadila zavodlari

8401 20 000 0

8419 40 000 0-dan
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan

0B004.b.

asagidaki avadanliq ve komponentlar:

0B004.b.1.

2 MPa ve ya daha ylUksak tezyiglerds istismar oluna
bilen diametri 1,5 m ve daha bdyluk olan su-hidrogen
sulfid mibadile sttunlari

8401 20 000 0
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan

0B004.b.2.

hidrogen sulfid gazinin (70%-dan ¢ox hidrogen sulfid
torkibli) dovriyyesi tcin nem H2S-de qarsi davamli
kipgaclerle tachiz olunmus, mahsuldarligi 56 m3/san
va ya daha ¢ox olan, girisde 1,8 MPa va ya daha ¢ox
tozyiqgda istismar Ucun kicik tezyigli (0,2 MPa) birpillali
markazdangacma gazufurtcuileri ve ya kompressorlar

8414 59-dan

8414 80 110 0-dan
8414 80 190 0-dan
8414 80 590 0-dan
8414 80 730 0-dan
8414 80 750-dan
8414 80 780-dan
8414 80 900-dan
8414 90 000-dan

0B004.b.3.

15 MPa-dan yiiksak tazyiq altinda istismar oluna bilen
handurluyd 35 m ve daha ¢ox va diametri 1,5 m-dan
2,5 m-a goader olan ammonyak-hidrogen mubadila
sutunlan

8401 20 000 O
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan

0B004.b.4.

ammonyak-hidrogen mibadile prosesinin istifadasi ila
agir suyun istehsali Gglin sttunun daxili hissealari va
pillali nasoslar. Stitunun daxili hissalerine pillelerarasi
kontaktorlar daxildir. Suya batirilan nasoslara pillali
nasoslar daxildir

8401 20 000 0
8413 70-dan

0B004.b.5.

ammonyakin va hidrogenin izotop miubadilesi
prosesinin istifadesi ile agir suyun istehsali Ggun
3 MPa ve daha yuksak tazyiq altinda istismar olunan
ammonyakin krekingi tgun qurgular

8401 20 000 O
8419 89 989 0-dan

0B004.b.6.

deyteriumun qatiigi 90% ve ya daha cox olduqda,
hidrogenin deyteriuma nisbatini real zaman rejiminda

9027 30 000 O-dan
9027 50 000 O0-dan
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analiz etmak imkanina malik olan
absorbsiya analizatorlari

infraqirmizi

0B004.b.7

ammonyakin  ve  hidrogenin izotop mubadila
prosesinda istifadasi yolu ile agir suyun istehsali tgun
zanginlesdirilmis deyterium gazdan agir suyun emali
Ucun katalitik sobalar

8401 200000

8417 80 700 O0-dan
8514 31 000 0-dan
8514 32 000 0-dan
8514 39 000 0-dan

0B004.b.8.

reaktorlarda istifade Ugun lazim olan deyteriumun
gatilasdiriimasina nail olmaq magsadile agir suyun
emall igun qurgular va ya sutunlar

8401 20 000 O

0B004.b.9.

ammonyak-hidrogen mubadilssi prosesin istifadasi ila
agir suyun istehsali Ggun xUsusi olaraq islenmis va ya
hazirlanmigs ammonyakin sintezi UGgun c¢eviriciler
(konverterlar) va ya sintez avadanliginin modullari

8401 20 000 O

0B005

“‘NUve reaktorlari’nin yanacaq elementlarinin (istilik
ayiran elementlorinin) istehsali Ggun xlsusi olaraq
islanmis zavod va onun Ugun xUsusi olaraq islenmis
va ya hazirlanmis avadanliq.

Texniki geyd. Tearkibinde asagidaki qurdular olan
“‘nldva reaktorlari’nin yanacaq elementlarinin (istilik
ayiran elementlarinin) istehsali tGglin xtsusi olaraq
islenmis ve ya hazirlanmis avadanhq:

1. adstan nlve materialinin texnoloji axini ile
bilavasite slagede olan, onu bilavasite emal ve ya
idare edan;

2. nuive materiallari rezervuarlarda hermetiklesdiren;
3. saxlanc rezervuarlarinin butévlayind va ya onun
surgulerini yoxlayan;

4. hermetiklagdiriimis yanacagin
yoxlayan; va ya

5. reaktor elementlarinin qurasdiriimasi Ggtn istifade
edilen

son emalini

8207 30-dan

8401 200000
8479 89 970 0-dan
8479 90-dan

8514 40 000 0-dan
8515 31 000 0-dan
9027 50 000 0-dan
9027 89 000 0-dan

0B006

“Nuva reaktorlari’nin sualanmis yanacaq
elementloerinin (istilik ayiran elementlarin) takrar emali
Ucln zavod va onun ugln xdsusi olaraq islenmis va
ya hazirlanmis avadanliq va komponentlor.

Qeyd. 0B0O06 bandina daxildir:

a) “nuve reaktorlari’nin  sUalanmis yanacaq
elementlarinin emal Ugun zavod. Zavoda adaten
sualanmis yanacaqla ve asas nive materiallari va
axinin ayrilmasinin emal msahsullari ile bilavasite
temasda olan ve bilavasite onlar idars edan
avadanliq va komponentler daxil edilir;

7309 00 300 0-dan
7309 00 900 0-dan
7310 10 000 0-dan
7310 29 900 0-dan
8419 40 000 0-dan
8419 50 000 9-dan
8419 89 989 0-dan
8421 29 000-dan
8456-dan

8462 32 000 0-dan
8462 33 000 0-dan
8462 51 000 0-dan
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b) stalanmig yanacaq elementlarinin (istilik ayiran
elementler) xirdalanmasi 4glin masinlar, yeni
masafeden idarsetma ile “nlva reaktorlar’nin
sualanmis yanacaq dsstelsrinin, cubuglarinin va
yigmalarinin kasilmasi U¢un avadanliq;

c) masafaden idaraetma ile yliksalan va texniki xidmat
olunan, isti ve ylksak korroziyall mayeys davam
getire bilen, “nlve reaktorlar’’nin  stalanmis
yanacaginin aridilmasi Ggln xususi olaraq iglenmis va
hazirlanmisg tehlikessiz rezervuarlar (masalon, kicik
diametrli halgasakilli va ya duzbucaql rezervuarlar),
dissolverler;

d) swalandinimig “tebii uran”in, “yoxsullasdiriimis
uran”in  ve “xususi bdlinan material’in  emal
zavodlarinda istifade etmek Uc¢ln xtsusi olaraq
isleonmis ve ya hazirlanmig va azot turgusuna qarsi
korroziyaya davamli olan taxmali ve ya pulsasiyall
sutunlar, qarnisdirici-¢okdurtciler va ya markaz-
dangagma kontakt aparatlari kimi halledici komayi ila
ekstraktorlart;

e) azot tursusunun korroziya tasirine davamhligin va
tongidi nogteyi-nazarindan tahlikasizliyin  temin
edilmasi Ug¢un xUsusi olarag islenmis saxlanc
rezervuarlari.

Texniki qgeyd. Saxlanc
sokilde tasis edils biler:

1. daxili konstruksiyalarin ve vya divarlarin bor
ekvivalenti (0C004-cu bandi ile muayyan edildiyi kimi
butin elementlar Ug¢un hesablanmig) 2%-dan az

rezervuarlari asagidaki

olmayan;
2. silindrik rezervuarlarin maksimum diametri 175
mm; ve ya
3. duzbucagli ve ya halgasakilli rezervuarlar

maksimum eni 75 mm.

f) stalanmis “tabii uran”in, “yoxsullasdiriimis uran”in
va ya “xususi bolunan material’in tekrar emali Ggln
zavodlarda proseslara avtomatik nezarat sistemleri ila
birlikda istifade edilmasi va inteqrasiya tcln xususi
olaraq iglenmis ve ya hazirlanmig neytron 6lgma
sistemlari

8462 61 00-dan
8462 62 00-dan
8462 63 00-dan
8462 90 00-dan
8465 91-dan

8465 96 000 0-dan
8465 99 000 0-dan
8466 93-dan

8466 94 000 0-dan
8479 82 000 0-dan
8479 83 000 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90-dan

8537 10 910 0-dan
8537 10 980 0-dan
9030 10 000 0-dan

0B0O0O7

Asagidaki plutoniumun konversiyasi ugun zavod ve
onun ugln xdsusi olaraq iglanmis va ya hazirlanmis
avadanlq:

8401 20 000 0

8479 89 970 0-dan
8479 90 700 O-dan
8537 10 910 0-dan
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a) plutonium nitratin plutonium oksida konversiyasi
dcun sistemlar;
b) metallik plutoniumun istehsali Ggun sistemler

8537 10 980 0-dan-

0C Materiallar

0C001 Metal, sarinti, kimyavi birlesma ve ya konsentrat |{2612 10
soklinda “tabii uran” ve ya “yoxsullagdiriimig uran” ve (2612 20
ya torium ve ya terkibinde yuxarida gostarilenin biri {2620 99 950 0
va ya bir negasi olan istanilan digar material; 2844-dan
Qeyd. 0C001 bandi asagidakilara samil edilmir:
a) cihazlarin (alstlarin) hassas komponetlarinds olan
dord gram ve ya daha az migdarda “tebii uran” ve ya
“yoxsullasdiriimis uran”;
b) asagidaki mdulki qgeyri-nive maqgsadlari Ugln
xususi olaraq hazirlanmis “yoxsullagdiriimig uran”
1. mihafizs;
2. gablasdirma;
3. ¢okisi 100 kg-dan ¢cox olmayan gemi ballastlari;
4. ¢akisi 100 kg-dan ¢ox olmayan ekstarazliglar;
c) tarkibinda 5%-dan az torium olan erintiler;
d) geyri-nlve istifadasi ticlin nazarda tutulmus torium
torkibli keramika mamulatlari

0C002 “Xususi boélinan material’lar 2844109000
Qeyd. 0C002 bendi cihazlarin (aletlerin) haessas [2844 20
komponetlarinda olan dord ve ya daha az “effektiv {2844 30 190 0
gram” materiallarina samil edilmir 2844 30990 0

2844 50 000 O
8401 30 000 0

0C003 Deyterium, agir su (deyterium oksidi) ve deyteriumun |2845 10 000 0
digar birlegsmaleri, ham¢inin deyteriumun hidrogena |2845 90 100 O
atom nisbati 1:5000-den ¢ox olan deyterium tarkibli
garisiglar ve mahlullar

0C004 “NUva reaktoru’nda istifade tcln nazarda tutulmus, [3801 10 000 O-dan

bor ekvivalentina gora temizlik deracasi 5 hissadan
yaxgl olan, sixligi 1,50 g/sm3-den cox olan ve
1 kg-dan ¢ox migdarda olan grafit.

Xususi geyd. Hemcinin 1C107 bandina baxin.
Qeyd 1. ixrac nazaratinin magsadleri i¢lin ixracatg!
Olkenin  salahiyystli organlari  qgrafitin  “ndve
reaktoru’nda istifadesi Ucln nazerde tutulmus
yuxarida geyd olunan xarakteristikalara uygun olub-
olmamasini muayyan etmsalidir. 0C004 bandi ile bor
ekvivalentina gore temizlik deracasi 5 hissadan yaxsi
olan ve sixligi 1,50 g/sm3-den c¢ox olan “niive

3801 90 000 0-dan
8545 19 000-dan
8545 90 900 0-dan
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reaktoru”nda istifadesi Uc¢lin nazerds tutulmamis
grafite nazarat edilmir.
Qeyd 2. 0C004 bendinde qatisiglar bor
ekvivalentlarinin (BE) cemi BE: kimi muayyan edilir
(karbona gatisiqg kimi baxiimadigindan BEkarbonun
istisna olunur):
BEz (ppm) = CF x milyona hissede Z elementin
gatihgi

0zAB

burada, CF-hesablama amsali =
OBAZ

OB ve Oy - tebii borun ve Z elementin istilik
neytronlarinin tutmasinin effektli kasiyinin giymati
(barnalarda);

As Vo A: - tebii borun va Z elementinin mivafiq atom
cokileri

0CO005

UF6-ya qarsi korroziyayadavamli (masalen, nikelden
ve ya tarkibinde 60% ve ya daha cox nikel olan
arintilerdan,  aliminium  oksidinden, tamamila
fliorlasdiriimis  karbohidrogen  polimerlarindan
hazirlanmis), temizliyi 99,9% ve ya daha cox olan,
ASTM B 330 standarta uygun Olclilimus
hissaciklarinin dlgtleri 10 mkm-dan kigik olan va
Olgularine gbre yuksak bircinsli, gaz-diffuziya
baryerlorin (¢aparlarin) hazirlanmasi ug¢ln xususi
olaraq hazirlanmis birlesmaler va ya tozlar

2818 20 000 0-dan
3904 61 000 O-dan
3904 69 800 0-dan
7504 00 000 O-dan

0D

Program teminati

0D001

Bu kateqoriyada gdsterilan mahsullarin “igslanma’si,
“‘istehsal’l va ya “tatbiq”i Ggln xususi olaraq iglenmis
va ya modifikasiya edilmis “program taminati”

3704 00 100 0-dan
3705 00 900 0-dan
4901 10 000 O-dan
4901 99 000 O-dan
4906 00 000 0-dan
4911 99 000 O-dan
8523 29 310 0-dan
8523 29 330 0-dan
8523 29 390 0-dan
8523 29 900 0-dan
8523 49 250 0-dan
8523 49 910 0-dan
8523 49 930 0-dan
8523 49 990 0-dan
8523 51 910 O-dan
8523 51 930 0-dan
8523 51 990 0-dan




19

8523 59 910 0-dan
8523 59 930 0-dan
8523 59 990 0-dan
8523 80 910 0-dan
8523 80 930 0-dan
8523 80 990 0-dan

OE

Texnologiya

OEOO1

Bu kateqoriyada gdsterilan mahsullarin “iglanma’si,
“istehsal”l ve ya “tatbiq”i ugln nuva texnologiyasinin
geydina uygun olan “texnologiya”

3704 00 100 O-dan
3705 00 900 0-dan
4901 10 000 O-dan
4901 99 000 O-dan
4906 00 000 0-dan
4911 99 000 0-dan
8523 29 310 0-dan
8523 29 330 0-dan
8523 29 390 0-dan
8523 29 900 0-dan
8523 49 250 0-dan
8523 49 910 0-dan
8523 49 930 0-dan
8523 49 990 0-dan
8523 51 910 0-dan
8523 51 930 0-dan
8523 51 990 0-dan
8523 59 910 0-dan
8523 59 930 0-dan
8523 59 990 0-dan
8523 80 910 0-dan
8523 80 930 0-dan
8523 80 990 0-dan

1-ci
kateqoriya

XUSUSI MATERIALLAR V3 8LAQBDAR
AVADANLIQLAR

1A

Sistemlar, avadanliglar ve komponentler:

1A001

Asagidaki fliorlasdiriimis birlesmalerdan hazirlanmig
komponentler:

1A001.a.

‘ugus aparatlari’nda va ya aerokosmik texnikada tatbiq
olunmasi Ugun xususi olaraq islenmig, 50%-dan c¢ox
(katleya go6ra) 1C009.b. ve ya 1CO009.c. bandinds
goOsterilen her hansi bir materiallardan hazirlanmis
sixlagdiricilar, araqatlar, sixlagdirici materiallar ve ya
yanacaq diafragmalari.

Qeyd. 1A001.a bandinin magsadleri tg¢in aerokosmik
texnika dedikda, kosmik texnika nazarde tutulmur

3917 40 000-dan

3919 90 000 O-dan
3921 90 550 0-dan
3921 90 600 0-dan
3926 90 970 9-dan
8807 20 000 O-dan
8807 30 000 O-dan
8807 90 000 O-dan
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1A001.b. istifade edilmir
1A001.c. istifada edilmir
1A002 Asagidaki har hansi bir materialdan hazirlanmig | 3801-den

“kompozit” strukturlar ve ya layh strukturlu materiallar
(laminatlar):

Xususi geyd. Hamcinin 1A202, 9A010 va 9A110
bandlarina baxin.

a) asagidaki har hansi bir materialdan hazirlanmis:

1. 1C010.c. va ya 1C010.d. bandinda gdstarilon Uzvi
“‘matris”dan va “lifli ve ya sapaoxsar materiallar’dan; ve
ya

2. 1C010.e bandinde gostarilon prepreqglerdan ve ya
preformalardan;

b) metaldan ve ya karbon “matris”den ve asagidaki har
hansi bir xarakteristikaya malik olan:

1. asagidaki butun xarakteristikalara malik olan karbonlu
“lifli vo ya sapaoxsar materiallar’dan:

a) “elastiklik modulu” 10,15x108 m-dan ¢ox olan; ve

b) “xlisusi gerilme mugavimati” 17,7x10* m-den c¢ox
olan; va ya

2. 1C010.c. bandinda gdsterilan materiallardan.

Qeyd 1. 1A002 bandi asagidaki butlin xarakteristikalara
malik olan “mulki ugus aparati’nin tamiri Uctn istifada
edilan epoksid qatranla hopdurulmus karbonlu “lifli ve ya
sapaoxsar materiallar’”dan hazirlanmis  “kompozit”
strukturlara ve ya layh strukturlu materiallara
(laminatlara) samil edilmir:

a) sathin sahasi 1 m?-den ¢ox olmayan;

b) uzunlugu 2,5 m-dan cox olmayan; va

c¢) eni 15 mm-dan cox olan.

Qeyd 2. 1A002 bandi yalniz asagidaki mulki istifada
Ucln tamamlanmis ve ya natamam mamulatlara samil
edilmir:

a) idman mallari;

b) avtomobil istehsali;

c) dezgahgayirma sanayesi;

d) tibbi magsadler.

Qeyd 3. 1A002.b.1. bendi terkibinde maksimum
ikidlglli  toxunuslu lifli saplardan ve asagidaki
magsadlar uUclin xususi olaraq iglenmis hazir
mamulatlara va ya yarimfabrikatlara samil edilmir:
a) metallarin termik emal UGgun sobalar;

b) silisiumlu yarimkegirici kulgalerin istehsall
avadanlq.

dcun

3926 90 920 0-dan
3926 90 970 9-dan
5902 10 900 0-dan
5902 20 900 0-dan
5902 90 900 0-dan
5903 90 100 0-dan
5903 90 990 0-dan
6815 11 000 0-dan
6815 12 000 0-dan
6815 13 000 0-dan
6903 10 000 0-dan
7019 62 000 0-dan
7019 69 000-dan
7019 72 000 O-dan
7019 73 000 0-dan
7019 80 000 0-dan
7019 90 00-dan
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Qeyd 4. 1A002 bandi miuayyan tatbiq Uc¢ln Xxususi
olaraq islenmis hazir mahsullara samil edilmir.

Qeyd 5. 1A002.b.1. bandi uzunlugu 25,0 mm ve ya daha
az olan mexaniki dogranmig, dyudulmus ve ya kasilmis
karbonlu “lifli ve ya sapaoxsar materiallar’a samil edilmir

1A003 “@rimayan” aromatik poliimidlerden tebags, veraq, lent | 3919 90 000 0-dan
ve ya zolaq soaklinde olan asagidaki har hansi bir | 3920 99 210 0-dan
xarakteristikaya malik olan mamulatlar: 3920 99 280 0-dan
a) gahlnligi 0,254 mm-dan ¢ox olan; ve ya 3920 99 900 0-dan
b) grafitle, metallarla va ya maqgnit maddalerle 6rtialmus | 3921 90 550 0-dan
ve ya laminasiya edilmis. 7410 21 000 O-dan
Qeyd. 1A003 bandi elektron sxem l6vhalerin (platalarin)
istehsali Ucln islenmis ve misle ortilmis ve ya
laminasiya edilmis mamulatlara samil edilmir.
Xisusi geyd. istenilon formada olan “eriyen” aromatik
poliimidler t¢tin 1C008.a.3. bandina baxin

1A004 Xususi olaraqg harbi maqsadler ugun islenmamis
asagidaki gqoruyucu va askar etma avadanlidi va onlarin
komponentlari:
Xususi qgeyd. Hamginin harbi tayinath mallarin
siyahisina (10-cu kateqoriya), 2B351 ve 2B352
bandlarina baxin

1A004.a. asagidaki har hansi birinden muhafize Ggln islenmis ve | 3926 90 970 9-dan

ya modifikasiya edilmis aleyhqazlar, aleyhqazlarin filtr-
udma qutulari, onlarin zearersizlesdiriimasi Ggln
avadanliq va onlar Uc¢lin xususi olarag islenmis
komponentler:

Qeyd. 1A004.a. bendinds gdsterilon agent ve ya
materiallardan qgorunmaq Ugun islenmis va ya
modifikasiya edilmis tazyiqgli (macburi) havanin veriimasi
ilo eleyhqazlar (respiratorlar) (PAPR) bu bands daxil
edilir.

Texniki geyd. 1A004.a. bandinin maqgsadlari Ggn:
1.sleyhgazlar eyni zamanda qaz maskalari kimi taninir;
2. filtr-udma qutularina eyni zamanda filtr katricloeri da
aid edilir.

1. “bioloji agentlar”;

2. radioaktiv materiallar;

3. kimyavi silah (CW) agentlari; va ya
4. “katlavi igtisaslarin  qarsisinin
vasitelar’, o cimladen:

a) a-brombenzolasetonitril (brombenzil sianid) (CA)
(CAS 5798-79-8);

alinmasi Ugun

8421 39 200 0-dan
8421 39 800 0-dan
8421 99 000 O-dan
8424 20 000 0-dan
9020 00 000-dan

9033 00 000 0-dan




22

b) [(2-xlorfenil)metilen]propandinitril,
malono-nitril) (CS) (CAS 2698-41-1);
c) 2-xlor-1-fenil-etanon, fenasil xlorid (w-xlorasetofenon)
(CN) (CAS 532-27-4);

d) dibenz-(b,f)-1,4-oksazepin (CR) (CAS 257-07-8);

e) 10-xlor-5,10-dihidrofenarsazin (fenarsazin xlorid),
(adamsit), (DM) (CAS 578-94-9);

f) N-nonanoilmorfolin, (MPA) (CAS 5299-64-9)

(o-xlorbenzal-

1A004.b.

asagidaki har hansi birinden muhafize Ggln xususi
olaraq islenmis ve ya modifikasiya edilmis qoruyucu
kostyumlar, alcakler ve ayaqqabilar:

1. “bioloji agentlor”;

2. radioaktiv materiallar; ve ya

3. kimyavi silah (CW) agentlori

3926 20 000 O-dan
4015 19 000 O-dan
4015 90 000 0-dan
6204 23-dan

6210 10 920 O-dan
6210 10 980 0-dan
6210 20 000 O-dan
6210 30 000 O0-dan
6210 40 000 O-dan
6210 50 000 O-dan
6216 00 000 O-dan
6401 92-dan

6401 99 000 O0-dan
6402 91-dan

6402 99 100 0-dan
6402 99 930 0-dan
6404 19 900 0-dan

1A004.c.

asagidaki her hansi birinin agkar edilmasi ve ya
eynilagdirilmasi Ugun xususi olaraq iglenmis va ya
modifikasiya edilmis agkar etma avadanligi va onlar
Ucun xUsusi olaraq islenmis komponentlar:

1. “bioloji agentlor?;

2. radioaktiv materiallar; ve ya

3. kimyavi silah (CW) agentlori

3822-den

9027 10-dan

9027 20 000 0-dan
9027 30 000 0-dan
9027 81 000 0-dan
9027 89 000 0-dan
9027 90 500 0-dan
9027 90 800 0-dan
9030 10 000 0-dan
9030 89 300 0-dan
9030 89 900 0-dan
9030 90 850 0-dan
9031 80 380 0-dan
9031 80 980 0-dan
9031 90 850 0-dan

1A004.d.

“‘partlayici maddalar’in avtomatik askar edilmasi va ya
onlarin movcudlugunun muayyan edilmasi ve izlarin
askar edilmasi Usullarindan (masalan, sathi akustik
dalga, ion haerakatinin spektrometriyasi, differensial

9027 10 100 O-dan
9027 20 000 O0-dan
9027 30 000 O0-dan
9027 81 000 O-dan
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heraketin  spektrometriyasi, kutla-spektrometriyasi)
istifade tcun islenmig elektron avadanliq.

Texniki geyd. 1A004.d bandinin magsadleri tglin izlerin
askar edilmasi - buxar vaziyystinde olan maddanin
1 ppm qatiliqgda, bark ve ya maye vaziyyatinda isa 1 mq
gatiligda olan maddani askar etmak gabiliyyatidir.

Qeyd 1. 1A004 bandi laboratoriyada istifadasi tgln
xususi olaraq iglenmis avadanliga samil edilmir.

Qeyd 2. 1A004 beandi teamassiz tagsakilli tahlikasizlik
kecid qurgularina samil edilmir.

Qeyd. 1A004 bandi asagidakilara samil edilmir:

a) sualanmani olgan ferdi dozimetrlars;

b) qurulusuna va ya funksiyasina gora yalniz maiget
tohlikasizliyi vo ya miulki senaye sahalarine xas olan
tohlikealarden qorunmaq lcin nazerde tutulmus emak
saghginin muahafizesi ve ya amak tahlikasizliyinin
tachizati, o cimladen:

. dag-maden iglerinde (neft¢cixarma, filizgixarma);

. karyerlords;

. kand tasarrifatinda;

. oczaclhqda;

. tibbdas;

. baytarligda;

. otraf muhitin mihafizesinds;

. tullantilarin idare olunmasinda;

. gida senayesindae.

Texniki geydlar.

1. 1A004 bendi radioaktiv materiallardan, “bioloji
agentlar’den, kimyeavi silah (CW) agentlarindan,
toglidedici vasitelarden ve ya “kitlavi igtisaslarin
garsisinin alinmasi Ugln vasitaler’”den mihafizesi ve ya
askar edilmasi uc¢un effektivliyini tesdiq etmis, dovlat
standartina uygun ve ya diger Usulla muveffagiyyastle
sinagdan kecmis, eynilasdirilmig, bu avadanliglara ve ya
komponentlers dag islerinde, karyerlarde isleanmasi
dcun, kend tesearrufatinda, aczagiligda ve tibbde,
baytarliqda, etraf muhitin muhafizesinds, tullantilarin
yigilmasinda va utilizasiyasinda va vya yeyinti
sonayesinds istifads edilan hallarda da, bu avadanliq ve
komponentlara gsamil edilir.

2. Taglidedici vasits - sinagin, tadgiqatin apariimasinda,
hazirliginda ve giymsatlendiriimanin apariimasinda
toksik maddanin (kimyavi va ya bioloji) avezins istifade
edilon madde ve ya materialdir.

©O© 0o ~NOoO Ol WN =

9027 89 000 O-dan
9027 90 800 0-dan
9030 89 300 0-dan
9031 80 380 0-dan
9031 80 980 0-dan
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3. 1A004 Dbendinin magsadleri ucin radioaktiv
materiallar insanlarin  va ya heyvanlarin telsf
edilmasinin, avadanhgin siradan ¢ixmasinin va ya
mahsula va atraf muhits zarar verilmasinin effektivliyinin
artinlmasi Ugun secilmis ve ya modifikasiya edilmis
materiallardir

1A005

Zirehli jiletlor va onlarin komponentlari:
Xususi qgeyd. Hamginin harbi tayinatl
siyahisina (10-cu kateqoriya) baxin.

a) herbi standartlara ve ya spesifikasiyalara uygun
hazirlanmig va onlarin ekvivalentlari istisna olmagla,
yumsaq zirehli jiletlor va onlar Ugun xususi olaraq
islanmis komponentlar;

b) N1J 0101.06, iyul 2008-ci il standarta va ya “ekvivalent
standartlar’a uygun IlIA ve ya daha asagi ballistik
muihafize saviyyasini temin eden berk zirehli baden
I6vhaleri.

Xususi qeyd. Zirehlijiletlorin istehsalinda istifade edilan
“lifli vo ya sapaoxsar materiallar’ Ggiin 1C010 bandina
baxin.

Qeyd 1. 1A005 bendi fardi muhafize Ucun istifadagisi
torafinden misayist olunan zirehli jiletlora samil edilmir.
Qeyd 2. 1A005 bandi yalniz galpslardan va qeyri-harbi
partlayici qurdularin partlamasindan 6n gorumani tamin
etmak Ucln nazarda tutulmus zirehli jiletlora samil
edilmir.

Qeyd 3. 1A005 bandi bigaq, tiys, iyne va ya kit
travmadan midafie tGg¢lin nazarde tutulmus zirehl
jiletlare samil edilmir.

mallarin

3926 90 920 0-dan
4203 10 000 0-dan
6201 30 000 0-dan
6201 40 000 0-dan
6201 90 000 0-dan
6202 30 000 0-dan
6202 40 000 0-dan
6202 90 000 0-dan
6211 33 900 0-dan
6211 43 100 0-dan
6211 43 900 O-dan
6307 90 980 9-dan
6914 90 000 0-dan
7218 99 800 0-dan
7219 21-den

7219 22-den

7219 23 000 0-dan
7219 24 000 0-dan
7219 31 000 0-dan
7219 32-den

7219 33-den

7219 34-den

7219 35-den

7219 90 800 0-dan
7226 11 000 0-dan
7226 19-dan

7226 20 000 0-dan
7216 91-den

7226 92 000 0-dan
7226 99-dan

7326 19 100 O0-dan
7326 19 900 0-dan
7326 90 940 0-dan
7326 90 980 0-dan

1A006

Oldagayirma partlayici qurgularin (IED) zerarsizles-
dirilmasi Ugun xususi olaraq islenmis va ya modifikasiya
edilmis asagida gostarilon avadanliq ve onlar uciln
xususi olaraq iglenmis komponentlar ve lavazimatlar:
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Xususi qgeyd. Hamginin harbi mallarin

siyahisina (10-cu kateqoriya) baxin

toyinath

1A006.a.

masafedan idara edilon naqliyyat vasitalori

8428 70 000 O-dan
8428 90 800 0-dan
8431 39 000 0-dan
8479 50 000 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90-dan

8609 00-dan

1A006.b.

partladicilar (dagidicilar).

Texniki geyd. 1A006.b. bendinin maqgsadleri Ugun
partlayicilar (dagidicilar) - maye, bark ve ya tez sinan
atici marmilerin tasiri vasitasile partlayici qurgunun isa
salinmasinin qarsisini almaqg Ug¢ln xdUsusi olaraq
islenmis qurgulardir.
Qeyd. 1A006 bandi
avadanliga samil edilmir

operatorla musayist edilan

3923 90 000 0-dan
3926 90 970 9-dan
4016 10 000 0-dan
4016 99 970-den
4017 00 000 0-dan
6903-don
6909-dan
6914-den

7010 90 210 0-dan
7010 90 910 0-dan
7010 90 990 0-dan
7020 00 080 0-dan
7020 00 100 0-dan
7020 00 300 0-dan
7020 00 800 0-dan
7309 00 300 0-dan
7309 00 590 0-dan
7309 00 900 0-dan
7310 21 910 0-dan
7310 21 990 0-dan
7310 29-dan

7326 19-dan

7326 20 000-dan
7326 90 920 0-dan
7326 90 940 0-dan
7326 90 960 0-dan
7326 90 980 0-dan
7508 90 000 0-dan
7612 10 000 0-dan
7612 90 800 0-dan
7616 99-dan

7806 00 800 0-dan
8424 30-dan

8424 89 000 0-dan
8479 89 970 0-dan
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9303 90 000 O0-dan
9304 00 000 O-dan
9305 99 000 O0-dan

1A007

“‘Enerji materiallari’"ndan ibarat olan ve elektrik
vasitalerinin tasiri il atim (zaryad) ve qurdularin
detonasiyas! UguUn xususi olarag islenmis asagidaki
avadanhglar ve qurgular.

Xususi qgeyd. Hamginin harbi tayinath mallarin
siyahisina (10-cu kateqoriya), 3A229 va 3A232
bandlarina baxin

1A007.a.

1A007.b. bandinde gd0sterilon partlayici maddalarin
detonatorlarini ise salan qurgular

8543 70 800 9-dan
9306 90 900 0-dan
3603 00-dan

1A007.b.

asagidaki elektrikle idare edilan partlayici maddalarin
detonatorlari:

1. partlayan korpucuklu (qigilcimli) detonatorlar (EB);

2. maeftilden olan partlayan saddli detonatorlar (EBW);
3. zarba tesirli (vuruculu) detonatorlar;

4. partlayan folgali detonatorlar (EFi).

Texniki geydlaer.

1. Detonator termini avezine bazan hayacanlandirici
(tesabbuscl) ve ya fitil (zapal, atim, yUk) termini istifada
edilir.

2. 1A007.b. bandinda gdsterilan butiin detonatorlarda
gisamiddstli yiksak cereyanl elektrik impulsu kegan
zaman partlayan ve buxarlanan kicik elektrik kegirici
istifade olunur (korpucuk, partlayan maftil va ya folga).
Zarbaesiz tesirli detonatorlarda partlayan kegirici PETM
(pentaeritritoltetranitrat) kimi hassas partlayici maddas ile
kimyavi partlamani hayacanlandirir. Zearba tasirli
detonatorlarda partlama ile elektrik keciricisinin
buxarlanmasi partlayici maddayas tasir edan va kimyavi
detonasiyani hayacanlandiran vuruculari ve dalicileri ise
salir. Bazi konstruksiyalarda vurucu magnit sahs ils iga
salinir. Partlayan folgali detonator termini ham partlayan
korpUcukli  detonatorlara, ham da zarba tesirli
detonatorlara aiddir

3603 00-dan

1A008

Asagida gosterilan fitiller (zaryadlar), qurgular ve
komponentlor:

1A008.a.

asagidaki batun xarakteristikalara malik olan kumulyativ
fitillor (zaryadlar):

1. partlayicinin netto kutlesi (NEQ) 90 g-dan ¢ox olan;
Vo

2. gbvdanin xarici diametri 75 mm ve daha ¢ox olan

3602 00 000 O-dan
3604 90 000-dan
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Texniki geyd. 1A008.a. bandinin magsadlari tgln
kumulyativ fitillar (zaryadlar) - partlayici dalganin tasirini
comlasdirmak Uc¢ln nazerds tutulmus partlayici
maddanin yuklaridir

1A008.b.

asagidaki  butun  xarakteristikalara malik  olan
mamulatlarin kasilmasi Uclun xatti kumulyativ kasici
partlayis vasitaleri ve onlar tgln xdsusi olaraq islenmis
komponentler:

1. partlayicinin netto kitlasi (NEQ) 40 g/m-dan ¢ox olan;
Vo

2. eni 10 mm ve ya daha ¢ox olan

3602 00 000 0-dan
3604 90 000-dan

1A008.c.

0zeyinde 64 g/m-den c¢ox partlayicic madds olan

detonasiya snuru

3603 10 000 O0-dan
3603 20 000 0-dan

1A008.d.

1A008.b. bandinda gostarilonlardan farqgli olan kasicilar
va tarkibinda partlayicinin netto kitlasi (NEQ) 3,5 kg-
dan cox olan kesicilar

3602 00 000 0-dan
3604 90 000-dan
3603 00-dan

1A102

Kosmik dasiyici raketlerda (9A004 bandinda gostarilan)
ve ya raket-zondlarda (9A104 bandinda gostarilan)
istifade etmak Ugln islenmis doydurulmus piroliz edilmis
karbon-karbon komponentlari

3801-den

6815 11 000 0-dan
6815 12 000 0-dan
6815 13 000 0-dan
6815 19 000 0-dan
8807 90 000 0-dan

1A202

1A002 bandinds gosterilanlerden fargli olan asagidaki
her iki xarakteristikaya malik olan boru formali kompozit
strukturlar:

Xususi geyd. Hamginin 9A010 ve 9A110 bandlerina
baxin.

a) daxili diametri 75 mm-dan 400 mm-a gadar olan; va
b) 1C010.a. ve ya 1C010.b. ve ya 1C210.a. bandinda
gOstarilen istanilan har hansi bir “lifli voa ya sapaoxsar
materiallar’dan ve ya 1C210.c. bandinde gostarilan
karbon prepreq materiallarindan hazirlanmig

5902 20 900 0-dan
5902 90 900 0-dan
5903 90-dan

6815 11 000 0-dan
6815 12 000 0-dan
6815 13 000 0-dan
6815 19 000 0-dan
6815 99 000 0-dan
7019 13 000 0-dan

1A225

AQir sudan tritiumu reduksiya etmak lc¢ln va ya agir
suyun istehsali Ggun su ve hidrogen arasinda izotoplarin
muibadile reaksiyasini suratlondirmak Ug¢in xUsusi
olaraq islenmis va ya hazirlanmis platinlesdiriimis
katalizatorlar

3815 12 000 0-dan
3815 19 900 0-dan
3815 90 900 0-dan
7115-den

1A226

Asagidaki har iki xarakteristikaya malik olan adi sudan
agir suyu ayirmaq uUgun nazarde tutulmus xUsusi
yigmalar:

a) islanma qabiliyyatini yaxsilasdirmaq maqgsadile
kimyavi emal edilmis fosforlu birinc tordan hazirlanmis;
Vo

3815 90 900 0-dan
8401 20 000 O
8419 90 850 9-dan
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b) vakuumlu distille qullslerinds istifade etmak Ugln
islanmis

1A227

Asagidaki  butun  xarakteristikalara malik  olan
stalanmadan muhafize Ug¢un yiksak sixligh pancaraler
(qurgusun susadan va ya digar materiallardan) va onlar
Ucun xUsusi olaraq islenmis carcivaler:

a) soyuq sathin sahasi 0,09 m?-dan ¢ox olan;

b) sixligi 3 g/sm3-dan ¢ox olan; ve

c) galinhigr 100 mm ve ya daha ¢ox olan.

Texniki geyd. 1A227 bandinds soyuq seth anlayigi
layihalandirmasinin tetbigine asasan an asagi sualanma
saviyyasine maruz galan panceranin gorinan sathini
bildirir

7003 19-dan

7005 29 800 0-dan
7006 00-dan

7020 00 100 0-dan
7020 00 300 0-dan
7020 00 800 0-dan
9022 90 000 0-dan

1B

Sinaq, nazarat va istehsalat avadanhgi

1B001

1A002 bandinda gdsterilan “kompozit” strukturlarin ve
ya layh strukturlu materiallarin (laminatlarin) ve ya
1C010 beandinde gosterilen “lifli ve ya sapaoxsar
materiallar’in istehsall ve ya sinaglr Ugun asagidaki
avadanliq, habele onlar Ug¢un xisusi olaraq islenmig
komponentlaer ve kdmakgci vasitaler.

Xususi geyd. Hamginin 1B101 ve 1B201 bandlerina
baxin

1B0O01.a.

“liflil ve ya sapaoxsar materiallar’”dan “kompozit”
strukturlarin  ve ya laylh strukturlu materiallarin
(laminatlarin) istehsali Ugun xususi olaraq islenmis,
liftarin movgelasmasi, hopdurulmasi ve dolanmasi ile
bagli heraketlor (¢ ve ya daha c¢ox esas
servomovgelasmea istigamatleri Uzra koordinasiya
edilmis va programlasdiriimis liflerin sarinmasi Ugun
masinlar

8445 20 000 0-dan
8445 40 000 0-dan
8445 90 000 0-dan
8448 39 000 O0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90 700 0-dan

1B001.b.

ugus aparatlarinin govdslarinin va ya ‘“raket’lerin
kompozit strukturlarinin istehsali Ggun xUsusi olaraq
islanmig, lentlarin va varagalarin yigiimasi (désanmasi)
ve movgelasmasi ile bagh olan harokatleri bes vo ya
daha cox esas servomodvgeloesma istigamatlori Uzra
koordinasiya edilmis ve programlasdiriimig lentlarin
désenmasi Ugun masginlar.

Qeyd. 1B001.b. bandinde raket termini murakkab
reaktiv marmi sistemlarini va pilotsuz ugug aparatlarini
ifade edir.

Texniki geyd. 1B001.b. bendinin maqgsadleri Ugun
lentlarin déseanmasi Ugln masinlar eni 25,4 mm-dan ¢ox
va 304,8 mm-dan az ve ya barabar olan bir ve ya daha
¢cox sapaoxsar lentlori dosamak, hamginin onlari

8445 40 000 0-dan
8445 90 000 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90 700 O-dan
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kasmak va dogema prosesinde muayyan amaliyyatlarin
yeniden baslama imkanina malik olan masinlari ifada
edir

1B0O1.c.

‘kompozit” strukturlar dGgun liflerin toxunmasi va ya
horilmasi  Uc¢lUn xUsusi olaraq islenmis ve ya
modifikasiya edilmis ¢oxmdvqeli, ¢coxoélculi toxuculuq
masinlari ve ya hoérma masinlari, o cumladan
birlesdiriciler (adapterlar) ve modifikasiya deastlori.
Texniki geyd. 1B00l.c. bandinin maqsadlari Ugun
hdrmanin manasi, hamginin toxuma manasini da ifade
edir

8446-dan

8447 11 000 0-dan
8447 12 000 0-dan
8447 20 200 0-dan
8447 90 000 0-dan
8448 20 000 0-dan
8448 42 000 0-dan
8448 49 000 0-dan
8448 59 000 0-dan

1B001.d.

1C010 bendinda gosterilon “lifli ve ya sapaoxsar
materiallar’in “istehsall” Ucln xdUsusi iglenmis ve ya
modifikasiya edilmis asagidaki avadanliq:

1. polimer liflerinin (poliakrilnitril, viskoz, pek va ya
polikarboksilan kimi) karbon va ya silisium karbid liflerinae
¢evrilmasi Ugln avadanliq, o cumladan isitma il liflarin
dartilmasi Ugun xdsusi avadanliq;

2. silisium karbid liflerinin istehsali Ggun elementlarin ve
ya birlasmalerin buxar fazadan qizdirilmis sapaoxsar
althglara kimyavi ¢okdirtulmasi Gglin avadanliq;

3. nam formalasdirma Usulu ile istiliya davamli keramika
liflerinin istehsall Gg¢ln avadanlig (masalen, aliminium
oksidindan);

4. aliminium terkibli prekursor liflarin termik emall
vasitesile aliminium oksid liflerine ¢evrilmasi Ugun
avadanliq

8419 89 300 0-dan
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan
8444 00-dan

8445 90 000 0-dan
8456 40 000 O-dan
8456 90 000 O-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90 700 0-dan
8514 11 000 0-dan
8514 19 900 0-dan
8514 20-dan

8514 31 000 O-dan
8514 32 000 O0-dan
8514 39 000 O0-dan
8514 40 000 0-dan
8515 80 900 0-dan

1B0O1.e.

1C010.e. bandinda go6starilon prepreqglarin aritma Usulu
ile istehsali Gglin avadanliq

8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan
8451 80 800 0-dan
8477 59-dan

8479 90 700 0-dan

1BOO0L1.1.

‘kompozit” materiallar Ggln xususi olaraq islenmis geyri-
dagidici nogsanlari agkar eden asagidaki muayina
avadanhgi:

1. Uc¢ olcude defektoskopiya ucln rentgen tomogqrafiya
sistemlari;

2. yoxlanilan obyektin G¢olcull konturlarini izlemak Ggiin
dord ve ya daha ¢ox ox lizra eyni zamanda koordinasiya
edilan va programlasdirilan transmitterlerin va ya
gabuledicilerin movqgelasdiriimasi Ggtin rageamli program
idarsetmsa ila ultrasas defektoskopiya qurgulari

9022 12 000 O0-dan
9022 19 000 O-dan
9022 90 000 O-dan
9031 80 380 0-dan
9031 80 980 0-dan
9031 90 850 0-dan
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1B001.g.

ugus aparatlarinin govdslarinin va ya ‘“raket’lorin
kompozit strukturlarinin istehsali Ggln xtsusi olaraq
islenmis va hormalarin va laylarin movgelagsmasi ile
bagli olan harakatleri iki ve ya daha c¢ox asas
servomovqgelagsme istigamatleri Uzra koordinasiya
edilmis ve programlasdiriimis hérmalarin désanmasi
dcun masinlar.

Texniki geyd. 1B001.g. bandinin magqgsadleri Ug¢ln
hérmalarin dégsenmasi U¢un masinlar eni 25,4 mm va ya
daha az olan bir ve ya daha c¢ox sapaoxsar lentlari
désemoak, hamcginin onlari kesmak ve dbdsamse
prosesinds muayyan amaliyyatlarin yeniden baslama
imkanina malik olan masinlari ifads edir.

Texniki geydlar.

1. 1B001 beandinin magqgsadleri Uclin  esas
servomovgelasma oxlari komputer “program”inin idara
edilmasiile arzuolunan prosesin hayata kecirilmasi t¢in
islanan pastaha minasibsatda is¢i organin (masalen,
basligin) fezada diizgtin meyil va istiqamatda mdvgeyini
idare edir.

2. 1B001 bandinin maqgsadleri Ug¢lin sapaoxsar lent
tamamile ve ya qismen gatranla hopdurulmus hérmadan
ve ya sapdan hazirlanmis arasikasilmayan zolaqdir.
Tamamile ve ya qisman qatranla hopdurulmus
sapaoxsar lentlera isitma yolu ile quru tozla ortiimus
lentlor de aid edilir

8445 40 000 0-dan
8445 90 000 0-dan
8479 50 000 O-dan
8479 89 970 0-dan

1B002

Asagidaki butun xarakteristikalara malik olan metal
arintilerin  tozlarininin va ya denacikli materiallarin
istehsall Ggun avadanliq:

a) kontaminasiyanin garsisini almagq tigun xususi olaraq
isleonmis; ve

b) 1C002.c.2. bandinde go6sterilon har hansi bir
prosesdas istifade etmak Ug¢lin xUsusi olaraq islenmis.
Xususi geyd. Hamcinin 1B102 bandina baxin

8424 89 000 0-dan
8454 20 000 O0-dan
8454 30 900 0-dan
8454 90 000 0-dan
8474 20 000 O-dan
8479 82 000 0-dan
8515 80 900 0-dan
8543 70 800 9-dan

1B003

Asagidaki har hansi birinin istehsali Ggun xUsusi olaraq
islanmig, aliminiumun, titanin va ya onlarin arintilarinin
“diffuziya gaynagi” ve ya ‘“ifratplastik formalasdirma”
dcun alstler, presformalar, gsalibler ve ya barkidici
armaturlar:

a) ugus aparatlarinin govdslerinin ve ya aerokosmik
strukturlarin;

b) “ugus aparatlar’”’nin ve ya aerokosmik aparatlarin
muharriklarinin; va ya

8207 30 100 O-dan
8466 20 200 0-dan
8466 20 980 0-dan
8466 94 000 0-dan
8480 10 000 O-dan
8480 20 000 0-dan
8480 49 000 0-dan
8515 90 000 O0-dan
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c) 1B003.a. bandinda gostarilon konstruksiyalar ve ya
1B003.b. bandinda gostarilan muharrikler tgln xususi
olaraq islenmis qurulug komponentlarinin.

Qeyd. 1B003 bandinin magsadleri tUg¢ln aerokosmik
konstruksiyalar ve aerokosmik aparatlar dedikde
“‘Kosmik fealiyyat haqqinda” Azerbaycan Respublika-
sinin Qanunu ile musyyan edilmis kosmik obyektlor
nazarde tutulmur

1B101

1B001 bandinde gosterilenlarden basqa, asagida
gOstarilon konstruktiv. kompozitlerin  “istehsal”t tGgun
avadanliq va onlar ugun xususi islenmis komponentlar
va lavazimatlar.

Xususi geyd. Hamcinin 1B201 bandina baxin.

Qeyd. 1B101 bendine esasen nazarat edilen
komponentler va levazimatlara kompozit strukturlarin,
laminatlarin ve ya onlardan hazirlanmis mamulatlarin
presleonmasi, termik emal, tokulmasi, qizdirilib
bitisdiriimasi ve ya baglanmasi Ugun tokme formalar
(gelibler), kigik c¢arcgivalar, qisgac qurgular ve
preformalarin hazirlanmasi Ugun alstlar daxildir

1B101.a.

“iflil ve ya sapaoxsar materiallar’”dan kompozit
strukturlarin  ve ya layll strukturlu materiallarin
(laminatlarin) istehsali Ggln xususi olaraq islenmis,
liflerin movgelasmasi, hopdurulmasi ve dolanmasi ile
bagli olan harakatlari Gi¢ ve ya daha ¢ox istiqgamat Uzrs
koordinasiya edilen va programlasdirilan liflerin
sarinmasi va ya yigiimasi Ugun masinlar, hamginin
movqgelasma va programlasdiriima vasitslari

8445 40 000 0-dan
8445 90 000 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90 700 0-dan

1B101.b.

ucus aparatlarinin govdalerinin ve ya ‘“raket’lerin
kompozit strukturlarinin istehsali Ggln isleanmis va lentin
va ya rulonun dolanmasi ile bagli olan harekatleri iki va
ya daha cox oxlar Gzre koordinasiya edilan va
programlasdirilan lent yigma masinlari

8446 21 000 O-dan
8447 90 000 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90 700 0-dan

1B101.c.

asagidaki “lifli ve ya sapaoxsar materiallar’in “istehsal”i
Ugun igleanmis ve ya modifikasiya edilmis avadanliq:

1. isitma prosesinda liflerin dartilmasi Ugun xususi
avadanliq daxil olmagla polimer liflorin (poliakrilnitril,
viskoz, polikarboksilan kimi) konversiyasi Ugln
avadanlq;

2. elementlarin vo ya birlagmalerin buxar fazasindan
qizdiriimig sapaoxsar althda kimyavi ¢cokdurtulmasi Ggin
avadanliq;

3. istiliyo davamli keramik liflarin nem sarinma usulu ila
(masalan, aliminium oksiddan) istehsali Gglin avadanliq

8417 80 700 0-dan
8419 89 300 0-dan
8419 89 989 0-dan
8419 90 850 9-dan
8444 00 100 0-dan
8445 90 000 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90 700 0-dan
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1B101.d. 9C110 bandinda gdsterilan liflarin sathlorinin xutsusi | 8445 19 000 0-dan

islanmasi va ya prepreglerin ve preformalarin istehsal | 8477 59-dan
Ugun iglanmis ve ya modifikasiya edilmis avadanliq. 8479 89 970 0-dan
Qeyd. 1B101.d. bandina vallar, liflerin dartilmasi tgun | 8479 90 700 0-dan
qurdular, sathlarin ortilmasi Uclin avadanliq, kasici
avadanliq va formali stamplar daxildir

1B102 1B002 bandinde gobstarilonlardan ferqgli olan metal | 8424 89 000 0-dan
tozunun istehsali Ggln asagidaki “istehsalat avadanhgi” | 8454 20 000 0-dan
ve komponentlari. 8454 30 900 0-dan
Xususi geyd. Hamginin 1B115. b. bandina baxin. 8454 90 000 0-dan
a) noazarst edilan mihitde 1CO1l.a., 1CO011.b., |8474 20 000 O-dan
1C111.a.1.,,1C111.a.2. bandlerinda va ya harbi tayinatli | 8479 82 000 0-dan
mallarin siyahisinda (10-cu kateqoriya) go6starilon |8515 80 900 0-dan
kuravi, sferoid ve tozlandirilmis materiallarin “istehsal”l | 8515 90 000 0-dan
Ucln nazarde tutulmus metal tozunun “istehsalat |8542 31-dan
avadanhgi”; 8542 32-den
b) 1B002 ve ya 1B102.a. bendinde gdsterilen “istehsalat | 8542 39-dan
avadanhgl” Ggun xususi olaraq islenmis komponentlar. |8543 70 800 9-dan
Qeyd. 1B102 bandina daxil edilir: 8543 90 000 0-dan
a) tozlandinimis ve ya kirevi metal tozaoxsar
materiallarin arqon-sulu mihitde proses vasitasile alda
edilmasi Uc¢ln tetbig edilan plazma generatorlari
(yUksaktezlikli elektrik qovslu);
b) tozlandirlmig ve ya kirevi metal tozaoxsar
materiallarin arqon-sulu mihitde proses vasitasile alda
edilmasi U¢un tatbiq edilen elektrik partlayis avadanhg;
¢) karavi aliminium tozlarinin tesirsiz mihitde (masalan,
azotda) arintinin tozlanmasi Usulla “istehsall” Ggun tatbiq
edilan avadanliq

1B115 1B002 ve ya 1B102 bendinda gobstarilonlardan fargli | 8479 82 000 0-dan

olan, raket yanacaginin vae ya onun komponentlarinin
istehsali G¢un asagidaki avadanliq, o cumladen belo
avadanliq Ugun xususi olaraq iglenmis komponentlar:
a) 1C011.a., 1C011.b., 1C111 bandlerinda va ya harbi
toyinath mallarin  siyahisinda (10-cu kateqoriya)
gostarilen maye raket yanacadinin va ya onun
komponentlerinin “istehsal”l, dagsinmasi ve ya taslim-
tohvil sinaglari tgun “istehsalat avadanhgi”;

b) 1C0O11.a., 1C011.b., 1C111 bandlerinds va ya harbi
tayinath mallarin  siyahisinda (10-cu kateqoriya)
gOsterilon bark raket yanacaginin ve ya onun
komponentlerinin “istehsal’i, dasinmasi, qarisdiriimasi,
barkidilmasi, tokilmaesi, preslenmasi, dezgahda emali,

8479 83 000 0-dan
8479 90 700 0-dan
9027 89 000 O0-dan
9027 90 500 0-dan
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basma yolu ile stamplanmasi ve ya taslim-tahvil
sinaqglari Ggun “istehsalat avadanligr”.

Qeyd. 1B115.b. bandi paket qarisdiricilarina, fasilesiz
qarigdiricilara ve ya maye-energetik dayirmanlarina
samil  edilmir. Paket qarisdiricilara, fasilesiz
garigdiricilara ve ya maye-energetik dayirmanlarina dair
malumat dcun 1B117, 1B118 va 1B119 bandlerine
baxin.

Qeyd 1. Harbi mallarin istehsal Gg¢lin xUsusi olaraq

islenmis avadanliq Ugun harbi tayinatl mallarin
siyahisina (10-cu kateqoriya) baxin.
Qeyd 2. 1B115 bendi bor karbidinin ‘“istehsal’,

dasinmasi va taslim-tahvil sinaglari Ggun avadanliga
samil edilmir

1B116

130 Pa-dan 20 kPa-la geder tezyiglerde 1573 K-dan
(1300°C) 3173 K-na (2900°C) qeder temperatur
diapazonunda pargalanan formalara, kigik ¢ergivalera
va ya qaz-prekursorlardan diger althglara ¢okdurulmasi
yolu ile pirolitik istehsal Ug¢in xuUsusi olaraq islenmis
ucluglar (soplo)

7322 90 000 9-dan
8419 90 850 9-dan

1B117

Asagidaki bltin xarakteristikalara malik olan dovri
foaliyyatde olan garisdiricilar, habela va onlar Ugln
xisusi olaraq igslenmis komponentler:

a) sifirdan 13,326 kPa-la gadar diapazonda vakuumda
garisdirmaq Ug¢un islenmis va ya modifikasiya edilmis;
b) temperaturu tenzimlanan garigsdirma kamerasi olan;
¢) kameranin Umumi hacmi 110 litr ve daha ¢ox olan; va
d) on azindan bir markazdsanarali qarisdirici-
yogurucusu olan.

Qeyd. 1B117.b. bandinde qarisdirici-yogurucu termini
deaglomeratorlara ve ya bigaqgl deyirmanlara aid edilmir

8419 89 989 0-dan
8479 82 000 0-dan
8479 83 000 0-dan
8479 90 700 0-dan

1B118

Asagidaki butlin xarakteristikaya malik olan fasilasiz
foaliyyatde olan qarisdiricilar va onlar Ugln xususi
olaraq islenmis komponentlor:

a) sifirdan 13,326 kPa-la gadar diapazonda vakuumda
garisdirma imkani;

b) temperaturu tenzimlanan garigdirma kamerasi olan;
c) asagidaki har hansi bir xarakteristikaya malik olan:

1. iki ve ya daha ¢ox qarisdirici-yogurucu vali; ve ya

2. agsagidaki butun xarakteristikalara malik olan:

a) qarisdirma ugun diglari/oxlari olan, tak vibrasiyali ve
firlanan val; ve

b) garisdirici kameranin gévdasinin daxilinds yogurucu
disleri/oxlari olan

8419 89 989 0-dan
8477 20 000 O-dan
8477 90 900 0-dan
8479 82 000 O0-dan
8479 83 000 0-dan
8479 90 300 0-dan
8479 90 700 O-dan
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1B119 1C011.a., 1C011.b., 1C111 bendlerinde ve ya harbi |8479 82 000 0-dan
toyinath mallarin  siyahisinda (10-cu kateqoriya) | 8479 83 000 0-dan
gOstarilon materiallarin xirdalanmasi va ya uyudulmasi | 8479 90 300 0-dan
Ucun tetbig olunan maye-energetik dayirmanlar ve onlar | 8479 90 700 0-dan
Ucun xUsusi olaraq islenmis komponentlar
1B201 1B001 ve ya 1B101 beandinda gostarilenlarden farqli
olan liflerin sarinmasi UglUn asagidaki masinlar va
alagadar avadanliglar:
1B201.a. asagidaki butun xarakteristikalara malik olan lif sarma | 8445 40 000 O-dan
masinlari: 8445 90 000 0-dan
1. liflerin yerlesma, bikma va sarma harakatlarini iki va | 8479 89 970 0-dan
daha c¢cox oxlar Uzre koordinasiya edilmis va
programlasdiriimis;
2. “lifli ve ya sapaoxsar materiallar’”dan kompozitlarin va
ya layh strukturlu materiallarin (laminatlarin) istehsali
Ugun xususi olaraq iglenmis; ve
3. uzunlugu 300 mm ve daha c¢ox ve daxili diametri 75
mm-dan 650 mm-a gadar olan silindrik borulari sarimaq
imkanina malik olan
1B201.b. 1B201.a. bandinda gdsterilan liflerin sarinma masinlari | 8537 10-dan
Ucun koordinasiya edan va programlasdirilan idareetma | 8541 51 000 0-dan
sistemlori 8541 59 000 0-dan
1B201.c. 1B210.a. bandinda gosterilan avadanliq Gglin ¢ox dagiq | 8448 39 000 0-dan
(presizion) kigik ¢argivelar 8479 89 970 0-dan
8479 90 300 0-dan
8479 90 700 0-dan
1B225 Fliorun meahsuldarhigi 250 g/saatdan ¢ox olan fliorun | 8543 30 000 O-dan
istehsalil Ggln elektrolitik 6zakler (elektrolizerlar)
1B226 50 mA va ya daha ¢ox ion dastesinin Umumi carayanini | 8401 20 000 0
tomin edan, bir ve ya daha ¢cox ion manbaleri ila techiz
edilmis ve ya onlar Ugun islenmis izotoplarin
parcalanmasi ucln elektromagqnit separatorlar.
Qeyd. 1B226 bandine asagidaki separatorlar daxil
edilir:
a) sabit izotoplarla zenginlesdiriimani temin edan;
b) ham magnit sahada, ham da ondan kanarda yerlagen
kollektorlarla ve ion manbalari ila tachiz edilmis
1B228 Asagidaki butun xarakteristikalara malik olan hidrogen- | 8401 20 000 O

kriogen distille qullelari:

a) 35 K (-238°C) va ya daha asagi daxili temperaturda
islamak Ugun iglanmis;

b) 0,5-den 5 MP-la gader daxili tazyiqds islomak Ugln
islanmis;

c) asagidaki materiallardan hazirlanmis:

8419 40 000 0-dan
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1. Avtomobil Muhandislaeri Camiyyatinin Beynalxalq
(SAE) 300 seriyali az kukurdli vo ASTM standarti Uzre
(ve ya ekvivalent standart Uzre) austenik denalarinin
Olci nomrasi 5 ve ya daha ¢ox olan paslanmaz
poladdan; ve ya

2. kriogen texnikada istifadeysa yararli, habels
hidrogenlsa (Hz) uydun olan ekvivalent materiallar; ve

d) daxili diametri 30 sm va daha cox olan ve effektiv
uzunlugu 4 m va daha ¢ox olan.

Texniki geyd. 1B228 bandinds effektiv uzunlug termini
taxma tipli sUtunlarinda taxmalarin materialinin isgi
handdrliyina ve ya lovha tipli sidtunlarda daxili
kontaktor I6vhalerinin is¢i hundurlGyana ifade edir

1B230 Asagidaki buatin xarakteristikalara malik olan, maye |8413 50 400 0-dan
ammonyakda durulasdinimis ve ya qatilasdiriimis |8413 50 690 0-dan
kalium amidin (KNH2/NH3) mahlullarindan katalizator | 8413 60-dan
mahlullarinin gekilmasi Ug¢uin nasoslar: 8413 70-den
a) hava kecgirmaz (yoni hermetik kiplagdirilmig); 8413 81 000-dan
b) mahsuldarligi 8,5 m3/s-dan ¢ox olan; ve
c) asagidaki har hansi bir xarakteristikaya malik olan:
1. 1,5-60 MPa is¢i tazyiqli, qatilasdiriimig kalium amid
mahlullari (1%-dan ¢ox) Ug¢un nazeards tutulmus; ve ya
2. 20-60 MPa isc¢i tazyiqli, durulagdiriimis kalium amid
mahlullari (1%-dan az) tG¢in nazardas tutulmus

1B231 Asagidaki tritium qurgulari ve zavodlari, onlar ugun
avadanliq:

1B231.a. tritiumun istehsali, barpasi, ¢ixarilmasi, gatilasdiriimasi | 8401 20 000 0O
va ya emal U¢un zavodlar ve ya qurgular
1B231.b. tritium UgUn qurgular ve ya zavodlar Ugun agagidaki | 8401 20 000 O

avadanliq: 8418 69 000 9-dan
1. istilik éttracultyda 150 Vt-dan ¢cox olan, 23 K (-250°C) [ 8418 99 100 0-dan
ve ya daha asagl temperatura gader soyuda bilan, | 8419 50 000-dan
hidrogenin va ya heliumun soyudulmasi ug¢in qurgular; | 8419 89 989 0-dan
2. metal hidridlerin yigilmasi va ya temizlenmasi ugin | 8421 39 200 0-dan
istifade edilen hidrogen izotoplarinin toplanmasi va | 8421 39 800 0-dan
tamizlenmasi tcln sistemlar

1B232 Asagidaki  butun  xarakteristikalara malik  olan |8411 81 000 O-dan

turbogenigloendiriciler ve  ya
kompressor tipli agreqgatlar:

a) 35 K (-238°C) ve daha asagi cixis temperaturda
istismar tgin islenmis; va

b) hidrogen gazi t¢uin kegirma (6tiirma) gabiliyyati 1 000
kg/s ve ya daha ¢ox olan

turbogenislondirici-

8411 82 200 0-dan
8414 30 810 9-dan
8414 80 110 0-dan
8414 80 190 0-dan
8479 89 970 0-dan
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1B233

Asagidaki litiumun izotoplarinin separasiyasi ugln
asagidaki qurgular ve ya zavodlar ve onlar ugiln
sistemlar va avadanliq:

1B233.a.

litium izotoplarinin separasiyasi ug¢in qurgular va ya
zavodlar

8401 20 000 O

1B233.b.

litium izotoplarinin separasiyasi Ugun avadanhq:

1. litium amalgamlari tugun xususi hazirlanmig taxmalari
olan mayelararasi mubadile sutunlari;

2. cive va ya litium amalgamlar Ggun nasoslar;
3. litum amalgamlart Ggun elektroliz
(elektrolizerlar);

4. gatilasdinimig litium hidroksidin mahlullar
buxarlandiricilar

ozoklari

ucun

8401 20 0000

8413 50 800 9-dan
8413 60 800 9-dan
8413 70 810 0-dan
8413 70 890 0-dan
8413 81 000 9-dan
8419 39 000 0-dan
8419 89 989 0-dan
8479 89 970 0-dan
8543 30 000 0-dan

1B233.c.

litium izotoplarinin separasiyasi uc¢lin ion mubadile
sistemlari va onlar Gc¢ln xUsusi olarag islenmis
komponentlar

8401 200000
8421 39 800 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90-dan

8543 70 800 9-dan
8543 90 000 0-dan

1B233.d.

xususi olaraq litium izotoplarinin separasiyasi Uc¢un
islanmis kimyavi mubadile sistemleri (kraun efirlarini,
kriptandlari va ya lariat efirlorini istifade edan) ve onlar
Ucun xUsusi olaraq islanmis komponentlar

8401 200000
8421 39 800 0-dan
8479 89 970 0-dan
8479 90-dan

8543 70 800 9-dan
8543 90 000 0-dan

1B234

Asagidaki her iki xarakteristikaya malik olan partlayici
maddalerin ve ya partlayici qurgularin sinagi ucgln
islenmis tahlikasiz partlayis tutumlari, kameralari,
konteynerlari va ya digar qoruyucu analoji qurdular:

a) trotil ekvivalentinde 2 kq va ya daha c¢ox partlayis
guciuna tam dayaniqli olmasi ugun islenmis; va

b) miayina va ya 0l¢U naticalarini real zaman rejiminda
ve ya daha sonra 6tirmak Uc¢un imkan veran qurulus
elementlarine va ya xususiyyatlara malik olan.
Xususi qeyd. Hamginin harbi tayinath
siyahisina (10-cu kateqoriya) baxin

mallarin

7309 00 590 0-dan
7309 00 900 0-dan
7310 10 000 O-dan
7310 29 900 0-dan
7326 90 980 0-dan
8479 89 970 0-dan

1B235

Tritium istehsali Ggun asagdidaki hadaf yigma aqreqatlari
va onlarin komponentlari:

a) nuve reaktorunda stialanma daxil olmagla, xususi
olaraq stialanma usulu ile tritiumun istehsali Ggln xUsusi
olaraq islenmisg, litium-6 izotopu ile zanginlesdiriimis

2845 30 000 0-dan
2845 90 800 0-dan
8401 20 000 O
8401 30 000 O
8401 40 000 0
8543 70 800 9-dan
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litiumdan hazirlanmig va ya terkibinda litium-6 izotopu ile
zonginlagdirilmis litium olan hadef yigma aqreqatlari;

b) 1B235.a bandinds gostarilon hadaf yigma aqreqatlari
Ucun xususi olaraq islenmis komponentlar.

Texniki geyd.

Tritiumun istehsall Ggln nazerda tutulmus hadaf yigma
agreqgatlari Ug¢uin xususi olaraq islenmis komponentlara
litium granullari, tritium gaz uduculari ve xisusi ortukli
tzluklar de daxil edile bilar

1C

Materiallar

Texniki geyd.

Metallar va arintilor:

Digar geydler olmadigi halda 1C001-1C012 bandlarinds
metallar ve arintilar terminlari, asagidaki islenmamis ve
ya yarimfabrikat formalarini shate edir:

islenmemis formalar:

anodlar, kuralar, gubuglar (dogranmis gubuglar ve maftil
tcun pastahlar daxil olmagla), metal selaflar (billetler),
bloklar, blimlar, briketlar, keklar, katodlar, kristallar,
kublar, kubiklar, toxumlar, granullar, kulgaler, tokmalar,
xirdalanmis filiz yiginlari, tozlar, halqalar, qirmalar,
slyablar, qgeyri-dizgin formali metal pastahlar,
suingerlar, reykalar.

Yarimfabrikat formalar (6rtukld, metalla 6rtiimus, dalikli
olub-olmasina baxmayaraq):

a) prokat (yayma), dartiima, tezyigle stamplama,
doyulma, zearbali tezyigle stamplama, preslenms,
granullasdirma, puskurtme, cilalama, xirdalanma,
tozlandirma, Uylddilme yolu ile alinmis materiallar,
tozyiq ve ya diger Usulla emala maruz qalmis kiinclikler,
svellerlar, halgalar, diskler, folga ve nazik tebaqgaler,
doyulmus metal pargalari, I6vhaler, tozlar, stamplanma
va preslenma ile alinan mamulatlar, zolaglar, flanslar,
cubugqlar (6rtuksuz qaynaq gubuglari, maftil gubuglari ve
isti yayma ile alinmig diametri 5-10 mm olan c¢ubuglar
(katanka) daxil olmagla), profiller, formalar, veragler,
zolaglar, boru ve borucuglar (dairavi, dizbucaqli
enkasikli va igibos borular daxil olmagla), dartilmis ve ya
ekstruziya edilmis maftiller;

b) qumdan formalara, tezyiq altinda presformalara,
metal, gips ve ya digar tipli formalara tokulma ile alinmis
tokmaler, o cimladen yiksak tazyiq altinda tokuimus,
bisiriimis pastahlar va toz metallurgiya tsulu il alinmis
pastahlar.
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Formalar siyahisinda gosterilmayan, lakin yalnig olaraq
hazir memulat kimi gostarilon ve aslinda yarimfabrikat
ve ya pestah formasinda olan mallar nazarst
daxilindadir

1C001

Asagidaki elektromaqgnit stialarin udulmasi tgin xdsusi
olaraq islenmis materiallar ve ya elektrik carayani
keciran polimerlar:

Xususi geyd. Hamcinin 1C101 bandina baxin.

a) 2x108 Hs-den ¢ox, lakin 3x10'? Hs-den az tezliklerds
dalgalarin udulmasi Ggun materiallar.

Qeyd 1. 1C001.a. bandi samil edilmir:

a) geyri-maqgnit dolduruculu, tabii va ya sintetik liflarden
hazirlanmis kega tipli hopduruculara (absorberlara);

b) magnit itkisiz ve piramidalar, konuslar, pazlar ve spiral
sothleri daxil olmagla, isci sathi yasti olmayan
hopduruculara (absorberlera);

c) asagidaki butun xarakteristikalara malik olan yasti
hopdurucular (absorberlar):

1. asagidaki har hansi bir materiallardan hazirlanmis:
a) dusen enerjinin orta tezliyinden + 15%-den ¢ox
forglenen dalga diapazonundaki metala muigayisada
5%-don cox aksetmani temin edan vea 450 K-dan
(177°C) yuksak temperatura dayanigli olmayan va
karbon dolduruculu kopuklandirilmis polimer
materiallardan (elastik ve ya geyri-elastik) ve ya
baglayicilar daxil olmaqgla tzvi materiallardan; ve ya

b) 800 K (527°C)-den yuxari temperatura dayaniqli
olmayan va diugan enerjinin markazi tezliyinds + 15%-
dan c¢ox farglenan dalda diapazonundaki materiallardan
forgli olarag 20%-dan ¢ox aksetma amsalini temin edan
keramik materiallardan.

Texniki geyd. 1C00l.a. bandinin 1.c.1. qeydinin
magsadlari U¢un sinag numunaleri tarefleri an azi 5
ortatezlikli dalga uzunluglu olan kvadrat formasinda
olmaldir ve sla veran elementin uzaq zonasinda
yerlagmalidir.

2. 7x10° N/m?-dan az gerilme miigavimsati ils; ve

3. 14x108 N /m2-dan az sixilma mohkamliyi ils;

d) asagidaki butin xarakteristikalara malik olan isitma
ile sixlagdiriimis ferritden hazirlanmis absorberlors:

1. xtisusi kutlesi 4,4-den ¢ox olan; ve

2. maksimum is¢i temperaturu 548 K (275°C) ve ya daha
asagi olan.

2819 90 900 0-dan
3206 20 000 O0-dan
3206 49 700 0-dan
3815 19-dan

3909 39 000 O-dan
3910 00 000 O-dan
3911 90 980 0-dan
3919 90 000 O-dan
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e) magqnit itkisi olmayan va sixligi 0,15 g/sm? ve ya daha
az olan acgig hdceyrali plastik materialdan
(penoplastdan) hazirlanmis yasti (planar) absorberlor.
Texniki qgeyd. 1C00l1.a. bandinin 1l.e. qeydinin
magsadlari G¢ln agiq hiceyrali kdpluklar daxili qurulusu
atmosfere acgiq olan, elastik va masamali materiallardir.
Aciq huceyrali kdpuklar hamginin torsakilli penoplast
kimi taninir.

Qeyd 2. 1C001.a. bandinin 1-ci geydinde gdsterilan
dalgalarin udulmasini teamin eden magqgnit materiallar
boyalarin tarkibinds oldugda nazarstden azad edilmir.
b) 810 nm-dan c¢ox, lakin 2000 nm-dan az dalga
uzunlugunda (150 THs-dan ¢ox, lakin 370 THs-dan az
tezliklorde) olan yaxin infragirmizi stialanmanin (NiR)
udulmasi Ugun xususi olaraq islenmis ve goérinan isiq
Ucun geyri-soffaf materiallar.

Qeyd. 1C001.b. bandi asagdidaki har hansi maqgsadler
dcln xususi olarag iglanmis ve ya hazirlanmis
materiallara samil edilmir:

a) polimerlarin “lazer’le markalanmasi; ve ya

b) polimerlarin “lazer’le qaynagi;

c) hacmi elektrik kegciriciliyi 10000 Sim/m-dan (Simens
metraya) ¢cox olan va ya xUsusi (sathi) mugavimati 100
Om/m? az olan asagidaki har hansi polimer asasinda
hazirlanmis  elektrik  carayani  kegiron  polimer
materiallari:

1. polianilin;

2. polipirrol;

3. politiofen;

4. polifenilen-vinilen; ve ya

5. politiyenilen-vinilen.

Qeyd. 1C001.c. bandi maye soaklinde olan materiallara
samil edilmir.

Texniki geyd. 1C001.c. bandinin maqsadleri uc¢ln
hacmi elektrik kegiriciliyi ve xususi (sethi) miugavimat
ASTM D 257 standart metodikaya ve ya onun milli
ekvivalentina uygun metodu ile teyin olunmalidir

1C002

Asagidaki metal erintilari, metal arintilarinin tozlari ve
asqarlanmig materiallar.

Xususi geyd. Hamginin 1C202 bandina baxin.

Qeyd. 1C002 bandi ortuklerin ¢akilmasi Gg¢ln nazerds
tutulmus metal arintilerina, metal arintilerin tozlarina va
ya asqarlanmig materiallara samil edilmir.

Texniki geyd.
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1C002 bandinin maqgsadlari tGg¢ln, metal arintiler har
hansi bir digar elements gora gdsterilan metalin (kutlays
goOra) daha cox faizi olan srintilardir

1C002.a.

asagidaki aluminidler:

1. terkibinde an azi bir elave asgar elementi ve
maksimum 38% (kutleya gore) ve minimum 15%
(katleya gora) aliminium olan nikel aliminidleri;

2. tarkibinda an azi bir alave asqar elementi va 10%
(katleys go6ra) va ya daha cox aliminium olan titan
altiminidlari

3815 11 000 O-dan
7502 20 000 O-dan
7503 00 900 0-dan
7505 12 000 O-dan
7505 22 000 O0-dan
7506 20 000 O-dan
7602 00 900 0-dan
7603 10 000 O-dan
7603 20 000 O-dan
7616 99 900 0-dan
8108 20 000 0-dan
8108 90 300 0-dan
8108 90 500 0-dan
8108 90 600 0-dan
8108 90 900 0-dan
9021 29 000 O0-dan

1C002.b.

1C002.c. bandinda go6starilen tozdan va ya materialin
zoarraciklerindan hazirlanmig asagidaki metal erintilori:
1. asagidaki har hansi bir xarakteristikaya malik olan
nikel arintilori:

a) 923 K (650°C) temperaturda ve 676 MPa garginlikde
qirilimaya geder istismar muddesti 10000 saat ve daha
¢cox olan; ve ya

b) 823 K (550°C) temperaturda va 1095 MPa maksimum
garginliyinde azdovrli yorgunlug 10000 dovr ve ya daha
cox olan;

2. asagidaki har hansi bir xarakteristikaya malik olan
niobium arintilari:

a) 1073 K (800°C) temperaturda ve 400 MPa garginlikda
qirilimaya qader istismar muiddati 10000 saat va ¢ox
olan; va ya

b) 973 K (700°C) temperaturda va 700 MPa doévrin
maksimum garginliyinda azddvrli yorgunlug 10000 dévr
va ya daha ¢ox olan;

3. asagidaki har hansi bir xarakteristikaya malik olan
titan arintilari:

a) 723 K (450°C) temperaturda va 200 MPa garginlikda
girilmaya qadar istismar miuddati 10000 saat ve ya daha
¢cox olan; ve ya

7202 91 000 0-dan
7502 20 000 0-dan
7503 00 900 0-dan
7505 12 000 0-dan
7505 22 000 0-dan
7506 20 000 0-dan
7601 20-dan

7602 00 900 0-dan
7604 29 100 0-dan
7608 20 810 0-dan
7608 20 890 0-dan
7616 99-dan

8104 19 000 0-dan
8108 20 000 0-dan
8108 90-dan

8112 92 210 0-dan
8112 92 410 0-dan
8112 99 400 0-dan
9021 29 000 0-dan
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b) 723 K (450°C) temperaturda ve 400 MPa maksimum
garginliyinda azdovrli yorgunlug 10000 dovr ve ya daha
¢cox olan;

4. agsagidaki her hansi bir xarakteristikaya malik olan
aliminium arintileri:

a) 473 K (200°C) temperaturda garilma migavimatinin
haddi 240 MPa ve ya daha ¢ox olan; ve ya

b) 298 K (25°C) temperaturda garilma mugavimatinin
haddi 415 MPa ve ya daha ¢ox olan;

5. asagidaki har hansi bir xarakteristikaya malik olan
magnezium arintilari:

a) gerilma mugavimatinin haddi 345 MPa va ya daha
¢cox olan; ve

b) ASTM G-31 standartina uygun metodika ile ve ya
onun milli ekvivalentine uydun o&lg¢ilmuis 3%-li natrium
xloridin su mahlulunda korroziya stirati ilde 1 mm-dan az
olan

Texniki geydlar. 1C002.b. bandinin magsadlari tgin:
1. qinlmaya qeder istismar muddeti ASTM E-139
standartina uygun metodika ile ve ya onun milli
ekvivalenti ila 6lgtlmalidir.

2. azdovrli yorgunluq gostericisi “Sabit amplitudda
azdovrli yorgunlugun sinagina dair texniki tovsiyaler”
ASTM E-606 standartina uygun metodika ile va ya onun
milli ekvivalentina uygun oélgulmsalidir. Sinaq bire barabar
olan yuklanmanin qatilig amsali (Kt) ve birsa barabar olan
yUklanmanin  orta giymatinde ox istigamatinds
apariimahdir. Yuklanmanin orta giymeti maksimum va
minimum yudklenma farginin maksimum yiklenmaya
bdlma hasili ila tayin olunur

1C002.c.

asagidaki butun xarakteristikalara malik olan metal
arintilarin tozlari ve ya materiallarin zarraciklari:

1. terkibine gbre asagidaki her hansi sistemdan
hazirlanmis:

Texniki geyd. 1C002.c.1. bandinin maqgsadlari Ugun
X-arintilarin terkibinde olan bir ve ya c¢ox asgar
elementini ifade edir.

a) gazturbin maharriklarin hissalari ve ya komponentlari
torkibinde istifade (cglin nezerds tutulmus, yeni 10°
arintinin hissaciklerinde 100 mkm-dan iri (istehsal
prosesinda daxil olunan) an azi U¢ geyri-metal hissacik
torkibli nikel arintilari (Ni-Al-X, Ni-X-Al);

b) niobium arintilari (Nb-Al-X ve ya Nb-X-Al, Nb-Si-X va
ya Nb-X-Si, Nb-Ti-X ve ya Nb-X-Ti);

7502 20 000 O-dan
7202 91 000 O-dan
7503 00 900 0-dan
7504 00 000 O-dan
7603-dan

8104 30 000 O-dan
8108 20 000 O-dan
8112 92 210 0-dan
8112 92 410 O-dan
8112 99 400 O-dan
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c) titan arintilari (Ti-Al-X ve ya Ti-X-Al);

d) aliminium arintileri (Al-Mg-X va ya Al-X-Mg, Al-Zn-X
va ya Al-X-Zn, Al-Fe-X va ya Al-X-Fe); va ya

e) magnezium arintileri (Mg-Al-X va ya Mg-X-Al);

2. nazaret edilan muhitde asagidaki har hansi prosesin
kémayi ile hazirlanmis:

a) vakuumlu puaskurdilms;

b) qazla puskirdilms;

¢) markazdangacma puskirdilms;

d) suretli damci barkimasi;

e) arintinin spinninglenmasi ve xirdalanmasi;

f) arintinin ekstraksiyasi ve xirdalanmasi;

g) mexaniki asgarlama; ve ya

h) plazma puskurdilmasi; ve

3. 1C002.a. ve ya 1C002.b. bendinde gobsterilan
materiallarin alde edilmasi tGgln yararli olan

1C002.d.

asagidaki  butin  xarakteristikalara malik  olan
asqarlanmis materiallar:

1. 1C002.c.1. bandinda gobsterilan istanilon terkibli
sistemdan hazirlanmis;

2. xirdalanmamis pulcuglar, lentler ve ya nazik mil
soklinds olan; ve

3. nazarat edilean muhitde asagidaki har hansi Usulla
hazirlanmis:

a) suratli damci barkimasi;

b) erintinin spinningi; ve ya

c) arintinin ekstraksiyasi.

Texniki geydlar.

1C002 bandinin magsadlari tgun:

1. vakuumlu puskirdilmas - metalda hall olunmus gazin
suratle vakuuma buraxilmasi naticasinda erimis metal
axininin 500 mkm ve daha kicik diametrli damcilarin
puskirdilma prosesidir;

2. qazla puskurdilma - yuksaktazyigli qaz axininda
arimis metal arintisi axininin diametri 500 mkm ve daha
kicik damcilarla puskuldilma prosesidir;

3. markazdangag¢ma puskirdilms - vannada olan arimis
metalin ve ya metal axininin markazdengag¢ma quvvasi
ile 500 mkm ve ya daha kicik diametrli damcilara
cevrilmak prosesidir;

4. sUratli damci barkimasi - arimis metalin soyudulmus
maneays daymaklae lopaya banzer mahsulun smala
galmasi ila naticaloenan earimis metalin siratli barkima

prosesidir;

7202 91 000 0-dan
7502 20 000 0-dan
7503 00 900 0-dan
7504 00 000 0-dan
7505 12 000 0-dan
7505 22 000 0-dan
7506 20 000 0-dan
7601 20 800 0-dan
7603 20 000 0-dan
7604 29 100 0-dan
7606 12-den

7606 92 000 0-dan
7607 19-dan

7616 99 900 0-dan
8104 19 000 0-dan
8104 30 000 0-dan
8104 90 000 0-dan
8108 20 000 0-dan
8108 90 300 0-dan
8108 90 500 0-dan
8112 92-den

8112 99 400 0-dan
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5. arintilarin spinningi - maftil, lent va ya lopaya banzar
mahsulun emala gealmasi ile soyudulmus firlanan
baraban Uzarina disan erimis metal axininin siratla
barkima prosesidir;

6. xirdalama - materialin parcalama ve ya uyudulmasi
vasitasile hissaciklarinin alinmasi prosesidir;

7. arintinin ekstraksiyasi - soyudulus firlanan diskin gisa
segmentinin arimis metal vannasina daxil edilmasi
vasitesile arintinin siratli barkimasi ve mahsulun lent
soklinds ekstraksiyasi prosesidir;

8. mexaniki agqarlama - mexaniki tasir vasitasile temiz
maddalarin tozlari ve ligatur tozlari arasinda kimyavi
alagalerin yaradilmasi, pozulmasi va takrar slagalarin
formalasdiriimasindan ibarat olan asqarlama prosesidir.
Orintiya mivafiq tozlarin slave edilmasi ile geyri-metal
hissaciklar de daxil edils bilar;

9. plazma puskirdilmesi - tasirsiz qaz muhitinde
plazmatronlarin istifadesi ile arimis metal axininin
diametri 500 mkm ve ya daha kicik damcilarla
puskurdilma prosesidir;

10. 1C002 bandinin texniki geydlarinds geyd olunan
suratli barkima anlayisi 1000 K/san-den ¢ox soyuma
surati ile arimis materialin barkima prosesidir.

1C003

Asagidaki hear hansi bir xarakteristikaya malik olan
muxteliftipli ve istenilen formali magnit metallar:

2846 90-dan

7218 91-dan

7218 99 200 0-dan
7219 11 000 O-dan
7219 12 100 O-dan
7220 20 210 0-dan
7220 20 490 0-dan
7222 11 110 0-dan
7222 11 190 0-dan
7224 90 020 0-dan
7224 90 180 0-dan
7225 99 000 0-dan
7226 11 000 O-dan
7226 91 200 0-dan
7228 30 610 0-dan
7228 30 690 0-dan
7228 30 700 0-dan
7228 30 890 0-dan
7228 40-dan

7228 50 200 0-dan
7228 50 400 0-dan
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7228 50 610 0-dan
7228 50 690 0-dan
7228 60 800 0-dan
7326 90 980 0-dan
7502 20 000 0-dan
7503 00 900 0-dan
7505 12 000 0-dan
7505 22 000 0-dan
7506-dan
8105-den

8112 41 000 9-dan
8112 92 210 O0-dan
8505 11 000 0-dan
8505 19-dan

1C003.a.

baslangic nisbi maqgnit nifuzlulugu 120000 ve ya daha
cox olan va galinligi 0,05 mm ve ya daha az olan.
Texniki geyd. 1C003.a. bandinin maqgsadleri Ugun
baslangic nisbi magnit nd4fuzlulugunun olgiimasi
tamamile yanmis materiallarda apariimalidir

1C003 bandina
baxin

1C003.b.

asagidaki her hansi xarakteristikaya malik olan
magnitostriktiv arintiler:

1. doyma magnitostriksiyasi 5x10-4-den ¢ox olan; ve ya
2. qarsiligh magnit-mexaniki tasir smsali (k) 0,8-dan cox
olan; va ya

1C003 bandina
baxin

1C003.c.

asagidaki butin xarakteristikalara malik olan amorf va
ya nanokristallik arintilardan lentlor:

1. an az1 75% (kutlays gore) demirdan, kobaltdan ve ya
nikeldan ibarat olan;

2. doyma magqnit induksiyasi 1,6 T (Bs) ve ya daha cox
olan; ve

3. asagidaki har hansi bir xarakteristikaya malik olan:
a) lentin galinh@1 0,02 mm va ya daha az olan; ve ya

b) xiisusi elektrik miigavimati 2x104 Om/sm ve ya daha
¢cox olan.

Texniki geyd. 1C003.c. bendinin maqgsadleri Ugun
nanokristallik materiallara rentgen difraksiyasi metodu
ile muisyyen edilmis kristal hissaciklarin 6l¢iisti 50 nm va
ya daha az olan materiallar aid edilir

1C003 bandina
baxin

1C004

Asagidaki batun xarakteristikalara malik olan demir,
nikel va ya mis asasli “matris’li uran-titan arintilari ve ya
volfram arintileri:

a) sixhgi 17,5 g/sm3-dan cox olan;

b) elastiklik haddi 880 MPa-dan ¢ox olan;

2844 10 900 0-dan
8101-den

8108 20 000 0-dan
8108 90-dan
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c) garilmaya mugavimat haddi 1270 MPa-dan ¢ox olan;
Vo
d) nisbi uzanmasi 8%-dan ¢ox olan

1C005

Uzunlugu 100 m-dan ¢ox olan ve ya kutlasi 100 g-dan
¢cox olan asagidaki “kompozit” “ifratkegirici’lor:

a) asagidaki bitln xarakteristikalara malik olan bir ve ya
bir nece niobium-titan liflerindan ibarat olan “kompozit”
“ifratkecirici’lor:

1. mis va ya qarisig mis asasll “matris’dan farql digar
“‘matris”s yerlagdirilmis; vo

2. en kasiyinin sahasi 0,28x10* mm2-den az olan
(diametri 6 mkm olan dairavi enkasikli liflardan);

b) asagidaki batln xarakteristikalara malik olan bir ve ya
bir neca “ifratkecirici” liflerden ibarat olan niobium-
titandan fargli olan “kompozit” “ifratkecirici’lor:

1. sifir magnit sahade “kritik temperatur’u 9,85 K-dan
(-263,31°C) yuksak olan; ve

2. keciricinin uzununa oxuna perpendikulyar olan
istenilan tarsfe istigamatlondiriimis magnit sahads 4,2 K
(- 268,96°C) temperaturda “ifratkegirici’ler halinda qgalan
va 1750 A/mm?-den gox kritik sixligl elektrik cerayan
kecdikde butin kegciricinin kasiyinde 12 T magnit
induksiyasina uygun olan;

c) 115 K-den (-158,16°C) yiuksek temperaturda
“ifratkecirici” veziyystinde qalan bir ve ya bir neces
“ifratkecirici”  liflerden  ibaret  olan  “kompozit”
“ifratkecirici’lor.

Texniki geyd. 1C005 bandinin maqgsadlari tgun liflar
maftil, silindr, plyonka, lent va zolaglar saklinds ola bilar

7605 29 000 0-dan
8003 00 000 0-dan
8108 90 300 0-dan
8109 91 000 0-dan
8109 99 000 0-dan
8112 49 000 O0-dan
8112 92 410 0-dan
8112 99 400 0-dan
8544-dan

1C006

Asagidaki mayelar va surtkli materiallari:

1C006.a.

istifada edilmir

1C006.b.

torkibinda ikidan ¢ox efir ve ya tioefir funksional gruplari
va ya onlarin qarisiglari olan ve ya asas tartibedici kimi
tarkibinda fenilen va ya alkilfenilen efirlari ve ya tioefirlori
va ya onlarin garigiglari olan surtki materiallari

2909 30 900 0-dan
2930 10 000 O0-dan
2930 80 000 0-dan
2930 90 950 9-dan
3819 00 000 O-dan

1C006.c.

asagidaki  batun  xarakteristikalara malik  olan
amortizasiya va ya flotasiya mayeleri:

1. temizlik daracasi 99,8%-den ¢ox olan;

2. 100 ml-da 200 mkm va ya daha boyuk 6l¢cids 25-den
az hissacik ehtiva edan; va

3. on azi 85%-i asagidaki har hansi birlesmalardan

hazirlanmis:

2903 43 000 O-dan
2903 44 000 0-dan
2903 45 000 0-dan
2903 46 000 0-dan
2903 47 000 O0-dan
2903 48 000 0-dan
2903 49 000 0-dan
2903 51 000 O-dan
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a) dibromtetrafllioretan (CAS 25497-30-7, CAS 124-73-
2, 27336-23-8);

b) polixlortriflioretilen
modifikasiyalarr); ve ya
c) polibromtrifltioretilen;
d) asagidaki bltin xarakteristikalara malik olan
elektronika tcun fliorkarbonlu soyuducu mayeler:

1. terkibinde 85% (klutleya go6ra) ve ya daha c¢ox
asagidaki har hansi bir madds va ya onlarin garisiglari
olan:

a) perfluorpolialkil efir-triazinlerin va ya perflioralifatik
efirlerin monomer formalari;

b) perflioralkilaminler;

c) perfllorsikloalkanlar; ve ya

d) perflioralkanlar;

2. 298 K (25°C) temperaturda sixhigi1 1,5 g/ml ve ya daha
cox olan;

3. 273 K (0°C) temperaturda maye soklinda olan; ve

4. 60% (kutlays gora) ve ya daha cox flior terkibli.
Qeyd. 1C006.d. bandi tibbi mahsul kimi muayyan
olunmus ve gablasdirilmis materiallara samil edilmir

(yalmz yaghh ve mumvari

2903 59 000 O-dan
2903 76 900 0-dan
2903 77 600 O0-dan
2903 77 900 0-dan
2903 83 000 0-dan
2903 89 800 0-dan
2903 99 800 0-dan
3403 99 000 0-dan
3404 90 000 0-dan
3824 99 960-dan

3904 69 200 0-dan
3904 69 800 0-dan
3910 00 000 O-dan

1C007

Asagidaki keramik tozlar, keramik “matris”li “kompozit”
materiallar ve prekursor materiallar:

Xususi geyd. Hamcinin 1C107 bandina baxin.

a) xUsusi slaveler istisna olmagla terkibinde milyona
5000 hissacikden az Umumi metal asqarlar olan,
hissaciklarin orta 6lgisi 5 mkm va ya daha az olan,
hemcinin 10 mkm-den boyuk ©l¢ulu hissaciklerin
miqdari 10%-dan ¢ox olmayan titan dibromidin (TiB2)
(CAS 12045-63-5) keramik tozlart;

b) istifade edilmir;

c) asagidaki keramik “matris”li “kompozit” materiallar:

1. sUsa vea ya oksid “matris”li ve agagidaki har hansi biri
ilo armaturlasdirilmis keramik-keramik tipli “kompozit”
materiallar:

a) asagidaki har hansi materiallardan hazirlanmig arasi
kasilmayan liflorle:

